- _ _ TM 9413 00
aoamoreLac | Techn. Lieferbedingungen
TEZ - Filzstreifen
Werkstoff-Entwicklung fUr Werkstoffe
1 Werkstoff :
Filz, Imprégniert mit Polyvinylacetat, einseitig mit Klebstoff beschichtet und mit Papier abgedeckt.

- 2 Verwendungszweck

Der Filzstreifen wird an der Laderaumabdeckung oder geméaB Zeichnungsangabe zur Dampfung im
Fahrgastraum eingesetzt.

3 Bemerkung

Frelgabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifit, miissen nach dieser Vorschrift gepriift und von der
Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert dem
Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und
Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lleferung einsetzen kann.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erflit.

Ein Prifbericht mit zahlenm&Bigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fuhrungsanderung mitzugeben.
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4 Anforderungen

Zu den Prifungen Pos. 4.3.1.1 bis
4.3.1.2 wird der Klebstoff mit einem
geeigneten L8sungsmittel, das Woll-
fasern nicht schadigen darf, abgeldst.

4.1 Flichengewicht
nach GME 60 301 -

4.2 Dicke .
nach GME60303-1B -

4.3 Aufbau

o 4.3.1Filz

(. 4.3.1.1 Rohdichte

4.3.1.2 Mikrobefund In Anlehnung an GME 60 320-
4.3.1.2.1 Tierische Haare

4.3.1.2.2 Restl. Fasern

4.3.2 Klebstoff
4,3.2.1 Werkstoff

4.3.3 Abdeckpapier
4.3.3.1 Werkstoff
4.3.3.2 Anforderungen

4.4 Hchstkraft

nach GME 60 325 - A -
jedoch am ganzen Filzstreifen in
voriiegender Breite

4.5 ReiBdehnung

nach GME 60 325 - A -
jedoch am ganzen Filzstreifen in
~ vorliegender Breite

SOLL

400 g/m’ min

1,3 mm min

0,25 g/cm’® min

75 Massenanteile
in % min
25 Massenanteile
in % max

Festlegung mit
iR-Spektrum bei
Erstbemusterung

Papier

Die Festigkeit der
Abdeckung muf gros-
ser sein als die
Haftung der Abdek-
kung auf der Unter-
lage

35 N/cm min

40 bis 80 %
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4.6 Flichtigkeit organischer Bestandtelle

nach GME 60 326 - B - (+90°C) -
Reflektometerwert

4.7 Geruchsverhaiten
nach GME 60 276 -

4.71A1-
47.281-

4.8 Entflammbarkeit

nach ISO 3795-
Brennrate

4.9 Abschailkraft

nach GME 60 318 -

Haftgrund: entsprechend der Einsatzstelle
im Fahrzeug, z.B. Kunststoff und/oder
QS 1010 ZL beschichtet mit Decklack
entsprechend des Einsatzortes

4.9.1 Nach 24 h + 15 min bei +23°C£ 5K

4.9.2 Wie Pos. 4.9.1 anschlieBend
120 h + 15 min bel +80°C £ 25K,
gepriift nach Abkihlung bei +23°C 5 K.

2.9.3 Wle Pos. 4.9.1, anschlieBend Zyklus-
Prifung (17 + 0,5)h bei -30°C £ 3K
anschlieBend (72 + 1)h bei +80°C £ 25K
dann (24 * 1)h bei +40°C £ 2 Kund

(93 £ 2)% rel. Luftfeuchte geprift

bei +23°C £ 5 K.

(Unter Beibehaltung der angegebenen
Reihenfolge kann der Zyklus an belie-
biger Stelle begonnen werden und wird
ohne Unterbrechung durchgefihrt.)

4.10 Prufung der Schutzabdeckung auf
nachteilige Bestandteile

Je ein grundiertes und ein phosphatier-
tes Blech aus QS 1010 ZL der GrdBe
250 x 100 mm wird mit beiden Seiten
der zu priifenden Schutzabdeckung
jeweils (5 £ 1)s kraftig abgerieben.
AnschlieBend wird das grundierte
Blech produktionsmaBig decklackiert
(Decklack entsprechend des Einsatz-
ortes) und das phosphatierte Blech
produktionsméBig grundiert.

Danach erfolgt die Beurteilung.

sOLL

90 % min

Note 5 min
Note 5 min

250 mm/Minute max

5 N/cm Breite min

5 N/cm Breite min

5 N/cm Breite min

Auf der decklak-
kierten und
grundierten Ober-
flache darf keine
Kraterbildung
oder sonstige
nachteilige
Veranderung ent-
stehen.
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