ADAM OPEL AG - Techn. Lieferbedingungen TM 942000
Werkstoff-Entwicklung fur Werkstoffe Vlirstkérkung,

i ENGINEERING selbstklebend /
Material-Development Rei

and Testing MATERIAL SPECIFICATION el omement,

1 Werkstoff / Material

Selbstklebende, bei +23°C £ 5 K flexible Verstirkungsplatten einer Harz/Kunststoffmischung, die sich bei
Temperaturen ab +160°C brettartig versteifen. Die Platten sind perforiert und einseitig mit einer Schutzab-
deckung 4hnlich TM 750300 ausgertstet. / ’

Self adhesive, at +23°C = 5 K flexible reinforcement pads consisting of a resin/plastic mixture, which become
stiff like a board above temperatures of +160°C. The pads are perforated and provided with a protective
cover similar to TM 750300.

2 Verwendungszweck / Application

Der Werkstoff wird zur Erh6hung der Beulsteifigkeit von Karosserieteilen eingesetzt, z. B. im Bereich der
Fahrzeugtliren. Darf nicht auf unlackierte Haftfl&chen verklebt werden. /

The materiat shall be used to increase the blister resistance of body parts, €. g. in the area of doors. Must not
be bonded on unpainted areas. )

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifit, miissen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von der
Produktentwickiung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustem ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert
den Abnehmer mit einer Dokumentation liber alle vorgesehenen Verdnderungen zu informieren. Auf
Anforderung sind Priffmuster in der geédnderten Ausfithrung zur emeuten Bemusterung und Genehmigung
durch die Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery
of bulk supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the
previously released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited
with a documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed
version for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Uefzﬂnt die Verantwortung dafur, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt.

Ein Prufbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prafungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier’s responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report
showing the test resuits in terms of figures.
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4 Anforderungen / Requirements

Klebstoff durchgefiihrt. /

4.1 Flachengewicht / Weight per Unit Area

ermittelt mit einer Waage der Genauigkeit +1 g. /
determined with a balance of £ 1 g accuracy.

4.2 Dicke / Thickness

gemessen mit einer Schieblehre. /
measured with a sliding caliper.

4.3 Priifung im Anlieferungszustand /
Test in the As Received Condition

4.3.1 Weichheit / Softness

nach/to GME 60295, Teil/Part 1
4.3.1.1 in Langsrichtung (Fertigungsrichiung) /
In longitudinal direction (manufacturing direction)

4.3.1.2 In Querrichtung / In transverse direction

4.4 Prifungen an der gekiebten
Verstirkungsplatte / Tests on the Bonded
Reinforcement Pad

4.4.1 Haftung / Adhesion

nach/to GME 60295, Tei/Part9-2 -

Z = Priifblech aus QS 1010ZL/Test panel of QS 10102L
Haftgrund/Substrate = L 000 0380

Verfahren/Method A

4.4.2 Haftung / Adhesion

nach/to GME 60295, Teil/Part9-Z -

Z = Priifblech aus QS 1010ZL/Test panel of QS 1010ZL
Haftgrund/Substrate = L 000 0380

Verfahren/Method B

Nach (30 £ 1) min bei +165°C £ 5 K, vertikal /

After (30 £ 1) min at +165°C ¢ 5 K, vertical

4.4.3 Beurteilung des Aufschmelzverhalten /
Evaluation of the Fusibility

der nach Pos. 4.4.2 aufgeschmolzenen Priflinge. /
of the fused test pieces to clause 4.4.2

Die nachfolgend aufgefiihrten Priifungen werden ohne Schutzabdeckung, jedoch mit anhaftendem

The following tests shall be carried out without protective cover, however with adhered adhesive.

SOLL/
Specified value

4,0 kg/m2 max

2,6 mm max

10 mm min
50 mm min

15 N/3cm min

Werkstoff darf sich nur
durch Zerstdren abldsen
lassen. /

Removal of material by
destruction only.

Die Priifplatten miissen
blasenfrei anliegen. /
Test pads shall fit without
bubbles.

1ST/
Actual vaiue
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