TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAM OPEL AG - FUR WERKSTOFFE
TDC TM 942500
Central Laboratories ENGINEERING
MATERIAL SPECIFICATION

Verbundwerkstoff formgepreft, flir Formhimmel, Trager auf Glasfaserbasis. /
Compression Molded Composite Material for Formed Headliners, Substrate based on Glass Fibres.

1 Werkstoff / Material

Vlies auf Glasfaserbasis, kunstharzgebunden, einseitig mit einer PE-Folie versehen, beidseitig mit Vlies auf
Textilfaserbasis, Rickseite wahiweise anstelle des Texlilfaserviieses mit Kreppapier abgedeckt. Sichtseite mit
Textilauflage cder PVC-Folie kaschiert, formgepreft. /

Fleece based on glass fibres, bonded with synthetic resin, one-sided with PE foil, on both sides with fleece based
on textile fibres, on back side optionally covered with crepe paper. Visible side laminated with a textile overlayer or
PVC foil, compression molded.

2 Verwendungszweck / Application

Der Werkstoffverbund wird als Formhimmel eingesetzt. /
The composite material is used as formed headiiner.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, flr die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift geprift werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von dieser
Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den Abnehmer
mit einer Dokumentation tber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung sind Priifmuster
in der gednderten Ausfiihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwickiung
vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a
documentation of all such deviations. Upon reguest the supplier shall submit samples of the changed version for
reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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4 Anforderungen / Requirements

Die fur die Prifungen erforderlichen Probek6mper sind aus den nicht verformten Bereichen der
Formhimmel zu entnehmen.

Folien- bzw. Textilauflagen mit Schaumkaschierung sind vor der Priafung Pos. 4.3.3 Biegezahl
vorsichtig vom Trager zu entfemen.

Die Prifungen Pos. 4.3.4 bis 4.3.4.1 und Pos. 5.6 entfallen bei Folien- bzw. Textilauflagen mit
Schaumkaschierung. /

The test pieces required for the tests shall be taken from unformed sections of the headliners.

Film or textile fiber layers laminated with foam shall carefully be removed from the substrate before the
stiffness test to clause 4.3.3.

The tests to clauses 4.3.4 t0 4.3.4.1 and clause 5.6 are not required for film or textile layers laminated

with foam.
SOLL/ 1ST/
Specified vailue Actual valug
4.1 Werkstoff / Material Siehe Pos. 1/
| See clause 1

4.2 Aufbau / Structure
Sichtseite beginnend / Starting from the visible side

4.2.1 Textilauflage oder PVC-Folie / Textlle layer or PVC-foil geman Zeichnungs-
angabe / according to
drawing specification

4.2.2 Abdeckung, innen / Cover, Inner Vlies auf Textilfaser-
basis / Fleece based on
textile fibres

4.2.3 Triger / Substrate Vlies auf Glasfaser-
basis / Fleece based on
glass fibres

Fur Pos. 4.2.3.1 und Pos. 4.2.3.2 gilt: EinschlieSlich Abdeckvliese
wiw. Kreppapier / :

The following applies for clauses 4.2.3.1 and 4.2.3.2: Including
Covering fleece opt. crepe paper

4.2.3.1 Fiachengewicht / Weight per Unit Area

nach/to GME 60301 - | Siehe Teilzeichnung /
See parts drawing
4.2.3.2 Dicke / Thickness

nach/to GME 60303 -1 A - Siehe Teilzeichnung /
See parts drawing
4.2.3.3 Trager (chne Abdeckung) / Carrier (without cover)

4.2.3.3.1 Werkstoff / Material Glasfasern / Glass
fibres
4.2.3.3.2 Bindemittel / Binding material Kunstharz, vernetzt /

Synthetic resin
4.4.3.3 Gluhriickstand / Residue on ignition

nach/to GME 6033 - A2 - | (85 = 5) Massenanteil in
% ! % by mass
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sSoLL/ 18T/ J
Specified value Actual valu
4.2.4 Zwischenlage / Intermediate Layer
4.2.4.1 Werkstoff / Material PE-Falie / PE foil
4.2.4.2 Dicke / Thickness .
nach/tc GME 60303 - 1A - 0,2 mm max
4.2.5 Abdeckung, Riickseite / Cover, back side Viies auf Textilfaser-

basis, wiw. Kreppapier /
Fleece based on textile
fibres, opt. crepe paper

4.3 Priifungen am Zusammenbau / Tests of the
Assembly

4.3.1 Lichtechtheit der Sichtseite / Color Fastness to Artificial
Light of Visible Side

nach/to GME 60292 - B - MuB die Anforderungen
an Textilauflage bzw.
PVC-Folie erfiilen. /
Shall fulfill the require-
ments for textile layer
and PVC-ilm respec-
tively.

4.3.2 Kochtest / Boiling Test

Ein Probekdrper der GréBe (50 x 50) mm wird 2 h £ 5 min in ‘| Das Glasfaserlaminat
entionisiertes, siedendes Wasser gelegt. / A (50 x 50) mm large darf keine Anzeichen
test piece shall be immersed in de-ionized and boiling water for von Bindungsldsung

2 hours = 15 minutes. zeigen / The glass fiber
laminate shall not show
any signs of disinte-

gration
4.3.3 Spailtfestigkeit / Cohesive Strength
nach/to GME 60349 - |
ohne Alterung / without ageing 80 N min
4.3.4 Biegezahl / Stiffness
nach/to GME 60293 -

Sichtseite dem Biegedorn zugekehri; Abweichend vom GME-
Prifverfahren entfallt jedoch die Pos. 7.2. /

Visible side facing the bending mandrel; Different from the GME-
tests method, clause 7.2 is, however, deleted.

4.3.4.1 In Richtung der groBten Abmessung / In direction of the 15 N/em min
largest dimension

4.3.4.2 Senkrecht dazu / Perpendicular to it 115 N/em min

-
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