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Werkstoff:

Selbstklebende, bei +23°C £ 5 |4 flexible Verstdrkungsplatten einer
Harz/Kunststoffmischung, die sich bei Temperaturen ab +150°C brettartig
versteifen. Die Platten sind perforiert und einseitig mit einer Schutz-
abdeckung dhnlich TM 7503 00 ausgeristet.

Der Werkstoff wird zur Ernhdhung der Beulsteifigkeit von Karosserie-

teilen eingesetzt z.B. im Bereich der Fahrzeugtiiren.
Darf nicht auf unlackierte Haftfl8chen verklebt werden.

Bemerkung:

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Varschrift geprift und von der Produktentwicklung und HKonstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. : :
Bel beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller

®

verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur ernsuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,

bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

I st Soll

Die nmachfolgend aufgefiihrten Priifungen
werden ohne Schutzabdeckung, jedoch mit
anhaftendem Klebstoff durchgefiihrt.
Entflammbarkeit Pos. 4.6 und Geruchsver-
halten Pos. 4.7 werden grundsdtzlich am
zeichnungsrechten Zusammenbau ermittelt.

Flichengewicht

Ermittelt mit einer Waage der Genauigkeit
= 1g 6,0 kg/m? max

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daB3 die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfdllt,. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, daf3 die Speziflikaiionerherfﬁllf werden.
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TM 9426 00

L.3

43,1

A

b.3.1.1
b.3.1.2

L.oh.6.1
bob.B.2

Dicke

gemessen mit einer Schieblehre

Priifung im Anlieferungszustand

Langs (Fertigungsrichtung)

Quer

Priifungen an der geklebten Uerstérkungs-

platte :

Haftung nach GME 60 295, Teil 9-Z-
Z = Priifblech aus Q5 1010 ZL
Haftgrund = L 000 0380 (:)
Verfahren A

Haftung nach GME 60 295, Teil 9-Z-
Z = Priifblech aus G5 1010 ZL
Haftgrund = L 000 D380 (:)
Verfahren 8

MNach (30 * 1) Min,bei +160°C % 2,5 K,
vertikal

der nach Pos. 4.4.2 -
aufgeschmolzenen Priiflinge

Teil 5-AX-, Prifung an den nach Pos.
L,4.,2 aufgeschmolzenen Priflingen

H&rte nach GME 60 252 -
Prifung an den nach Pos. &4.4.4 herge-
stellten Priiflingen

Priifung an den nach Pos. 4,4,.4 herge-
stellten Priiflingen

In L&ngsrichtung

In Querrichtung

Teil & - Prifung an den nach Pos.
4.4.2 hergestellten Priflingen

Soll

4,0 mm max

10 mm min

40 mm min

15 N/3 om min

Werkstoff darf sich
nur durch Zerstdren
abléisen lassen ’

Die Priifplatten
missen blasenfrei
anliegen

Kein Abrutschen,
Keine Blasenbildung,
Keine RiBbildung

80 Share A min

]1' 0,5 % max

Kein Abplatzen beim
Falltest aus 0,5 m
Hihe
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