ADAM OPEL
Akﬁenggsellschcﬂ

Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe
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Synthetischer
Klebstoffilm

1. wgggs:ufié
SynthEtis:her Klebstoff auf Polyescrylsdureesterbasis, transparent,
freie Klebstoffseiten durch silikonisiertes, polyethylenbeschichtetes
Pepier geschiizt.
. 2. Verwendungszweck ;
,) Jur Verklebung von z.B. Anbauteilen an die lackierte Karosserle, wenn
c geringe Klebefugen gewiinscht werden.
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= 3. Bemerkung:
c EsSESSREEE
LT - Freigebemuster, fir die diemse Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
- Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
s nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
o Bel beabsichtigter Abuweichung von dieser vorschrift ist der Hersteller
:5 verpflichtet, unsufgefordert dem Abmehmer Proben zur erneuten Bemuste-
L2 rung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vor-
% zulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
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f:) 1 b, Anforderungen:
:«3‘-“1‘ WESSSESESrESERET
1 6.1 Aufbau
4y1.1 HKlebstoffilm ~
4.1.1.1 Uerkstoff . ‘ Polyecryls8ureester
4.1.1.2 Flachengewicht nach GME 60 301 - (700 t 20) g/m?
4i1.4.3 ce ool (o,25 £ 0,03) mm

Dicke nach GME 60 303 ="1A°=" "

. Unbeschadst etwoiger durch den Abnehmer erfolgenden
tren erfOllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist |

Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verontwortung dafur,

F fie Arml-\'l  ‘dafi die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschri
nein sried. uhoufqefordert ein Profbericht mitzugeben, ovs dem ersichtlich ist, daB die SpezNikaﬁonen erfilit werden.
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Schutzebdeckung

Werkstaff

4.1.2.2 Anforderungen

4.2

Anforderungen an den Film in verklebtem Zustand

4.2.1

L.2.1.1
4,2.1.2

L.2.1.3
L.2.1.4

4.2.1.5

L.2.1.6

L.2.2

(in Stunden)
Zuei

verklebt.

Stunden ermittelt.

Auslagerung

Wie Pogs. 4.2.1.2, anschlieBend 120 h
bei +80°C ¥ 2,5 K, neprift bei +80°C

Wie Pos. 4.2.1.2, anschlieBend 120 h
bei -30°9C ¥ 3 K, gepriift bei -30°C ¥ 3 K,

Zugscherkraft

Abschilkraft nach GME 60 318 -
Haftgrund: decklackierte Oberfl&che
Nach (20 *g) Minuten bei +239C % 5 K

Nech 4L h * 15 Min. bei +23°C ¥ 5 K

15 Min.
2,5 K.

=+ I+

i+

15 Min.

Wie Pos. 4.2.1.2, anschlieBend Kondesuwasser-
klimapriifung nach GME 60 202 - D - 6 - geprift
2 h nach Prifende bei +239C % 5 K.

Wie Pos. 4.2.1.2, anschlieBend 8 h * 15 Min.
bei -30°C % 3 K, danach 16 h £ 15 Min. bei
+909c * 2,5 K. Dieser Zyklus wird 5mel wieder-
holt, gepriift bei +23°C % 5 K.

Ermittelt wird die Haltezeit des Verbundes

Blechstreifen (Q5 1010 ZL) der GriBe
(100x20%x1)mm werden mit einem Klebstoffilm-
abschnitt der GriBe (10x10)mm dberlappend
Dieser Verbund wird 30 Minuten beil
+60°C t 2,5 K gelagert, anschlieBend auf
+23%C t 5 K aghbgekiihlt. Danach wird der Ver-
bund in L&ngsrichtung mit einem Gewicht, ab-
hdngig von der Auslagerungsiemperatur, be-
lastet und die Haltezeit des Verbundes in

Haltezeit des Verbundes

+2380 £ 5 K

5 N/cm2 min
+80°C £ 2,5k 2 N/cm? min

4 h min
24 h min

Soll

silikonisiertes, ..
polyethylenbeschich-
tetes Papier

Die Festigkeit der
Abdeckung muB hiher
sein als die Haftung
der Abdeckung auf
der Unterlage

Klebstoffilm darf
sich nur unter
Zerstdrung abldsen
lassen
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4,2.3 Zugfestigkgiz

Ermittelt wird die Soforthaftung 45 N/cm? min
Zur Herstellung des Priifverbundes wird der
Klebstoffilm zwischen die Priiffl&chen (siehe
Skizze) zweier Priifkéirper aus Aluminium
(z.B. AlMg2 oder AlMg3 nach DIN 1725) ge-
klebt. Nach dem Zusammenfiigen wird der Ver-
bund eine Minute mit einer Druckkraft van
50 N belastet. Unmittelbar densch wird der
. Verbund in die Einspennklemmen der Zugprif-
ff) maschine eingespannt und mit einer midglichst
gleichbleibenden Beanspruchungsgeschwindig-
keit von (50 £ S)mm/min bis zum Trennen des
Verbundes beansprucht. Die maximale Zug-
kraft wird an der Priifmaschine abgelesen.
£s ist sorgfsltig dareuf zu achten, daB die
‘Zugkraft genau senkrecht zu der Verklebungs-
flache angreift.

prtiffliche: ProbekSrperlénge (28 £ 2)mm x
Klebstoffilmbreite (25 mm_max)

ﬁroduklenlwicklung und Konstruktion
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—_—T "Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dofir,
% far Archiv daB- die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfllit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist [

ain eried. | - - - unoufgefordert ein Profbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezitikutionen erfollt werden.
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