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Aktiengeselischaft

Werkstoff-Entwicklung fur Werkstoffe ReiBverschlus
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Gewebe mit beidseitig eingepreBter HKunststoffspirale. ReiBverschluB8 am
1fd. Meter, nicht im Zsb.
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Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklumg und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

8ei beabsichtigter Abweichung von dieser Verschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion verzulegen,
bevar die Rbweichung in der Lieferung einsetzen kann.
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Bei Erstbemusterungen und in Schiedsfillen, bei Pos. 4.1.2 auch zur
laufenden Qualitdtsiberwachung, sind die Probekdrper vor der Priifung nach
GME 60 300 entsprechend den zu priifenden Werkstaoffen vorzubehandeln.

Alle Priifungen zur laufenden Qualit#tsiiberwachung nach Pos. 4.1.1 werden
an Probekérpern ohne Vorbehandlung im Anlieferungszustand durchgefGhrt.
Die Priifungen erfolgen, soweit nicht anders angegeben, in allen F&llen
bei +23°C % 5 K.

- Falls nicht anders angegeben, werden die Priifungen bei Erstbemusterungen
und in Schiedsfillen jeweils an mindestens 2 Probekérpern, fir die laufende
Qualititsiberwachung an mindestens 1 Probekdrper durchgefiihrt. :

Die Prifungen 4.1.3 bis 4.1.6 erfolgen am Zusammenbau.
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4.1 Aufbau Gewebeband mit
beidseitig aufge-
nahter Kunststnffﬂ
spirale mit Innen-

kordel
4.1.1 Anforderungen sn das Gewebeband
4.1.1.1 Gewlcht 2,k g/1fd. m min
(bei 8 mm Breite)
4,1,1.2  Dicke nsch GME 60 303 - 1 8 - 0,4 bis 0,6 mm

4,1,7.3 Fadendichte nach GME 60 317 = R =

4.1.1.3.1 HKette A 29 Faden/cm
4.,1,1.3.2 Schus 27 32 Faden/cm

4.1.7.4 Mikrobefund

Lbol.1.4.1 HKette 100 Massenan-
teile in %

L.1.1.4.2 SchuB Polyester

4o1.7.4.3 Innenkordel
Nahf3den

|4.1.1.5  Hichstkraft nach GME 60 325 - A -
; Kette 200 N/cm min
jedoch Probek&irper: Band ghne Spirale

L.1.1.86 ReiBdehnung nach GME 60 325 - A -
Kette 15 bis 40 %

jedoch Probek@rper: Band ohne Spirale
4,1.1.7 Reibechtheit nach GME 60 330 -

(3 Gewebestreifen nebeneinander gelegt)
In Kettrichtung

4.1.1.7.1 trocken
:] Note & min

4.1.1.7.2 naB

4.1.2 Anforderungen an die Kunststoffspirale

6.1.2.1 Werkstaff QK 009 998 wuw.
Polyester

4.1.2.2 Anzahl der Windungen »58/10 cm
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