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TEZ - Synthetischer
Werkstoff-Entwickiung fU r WerkStOffe Klebstoffilm
1 Werkstoff

Synthetischer Klebstoff auf Polyacrylsdureesterbasis, transparent, freie Klebstoffseiten durch
Palyethylenfolie geschiitzt.

2 Verwendungszweck
Zur Verkiebung von z.B. Verlangerung Umspritzung Scheibe, Klappe Rickwand Vectra.

3 Bemerkung

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift geprift und von der
Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert dem
Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwickiung und
Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung In der Lieferung einsetzen kann.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfalit

BT Ein Prifoericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
A fuhrungsanderung mitzugeben.
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4 Anforderungen

4.1 Aufbau

4.1.1 Klebstoffim

. 4.1.1.1 Werkstoff

4.1.1.2 Flichengewicht nach GME 60 301 -
4.1.1.3 Dicke nach GME 60 303 -1 A -

4.1.2 Schutzabdeckung
4.1.2.1 Werkstoff
4.1.2.2 Anforderungen

4.1.2.3 Prifung auf nachteilige Bestandteile

Je ein grundiertes und ein phaspha-
tiertes Blech aus QS 1010 ZL der
Gréfe 250 x 100 mm wird mit beiden
Seiten der zu prilffenden Schutzab-
deckung jeweils (6 £ 1)s kraftig
abgerieben. AnschlieBend wird das
grundierte Blech produktionsméaBig
grundiert.

Danach erfolgt die Beurteilung.

4.2 Anforderungen an den Film in ver-
klebtem Zustand

4.2.1 Abschélkraft nach GME 60 318 -

Haftgrund: decklackierte Oberflache
und QK 000 565 (witterungsstabili-
siert)

4.2.1.1 Nach 20 (+3/-0) Minuten bei
+23°C+5K

4.2.1.2 Nach 4 h = 15 Minuten bei +23°C £ 5K

4.2.1.3 Wie Pos. 4.2.1.2, anschlieBend
120 h £ 15 Minuten bei +80°C + 2,5 K,
gepriift bei +80°C + 25 K

4.2,1.4 Wie Pos. 4.2.1.2, anschlieBend
120 h £ 15 Minuten bei -30°C + 3 K,
gepriift bei -30°C + 3 K.

SOLL

Polyarcylsaure-
ester

(130 £ 10) g/m?*
0,13 £ 0,01)mm

PE-Folie

Die Festigkeit

der Abdeckung muf
hoher sein als

die Haftung der
Abdeckung auf der
Unterlage.

Auf der decklak-
kierten und grun-
dierten Oberflache
darf keine Krater-
bildung oder sonstige
nachteilige Ver-
énderung entstehen.

Klebstoffilm darf
sich nur unter
ZerstGrung ablosen
lassen

siehe Pos. 4.2.1.1

siche Pos. 4.2.1.1

siehe Pos. 4.2.1.1
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