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TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
FUR WERKSTOFFE

ENGINEERING
MATERIAL SPECIFICATION

TM 948200

Airbag-Gewebe /
Airbag Woven Fabric

3 Bemerkung / Note

weilige GME/GMI). /

1 Werkstoff / Material

Gewebe, eine Seite beschichtet. /
Woven fabric, one side coated.

2 Verwendungszweck / Application

Das Gewebe wird fir den Airbag als Flammschutz eingesetzt. /
The woven fabric shall be used for the airbag as flame shield.

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation Gber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prifmuster in der geanderten Ausfilhrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Pro-
duktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muf} der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt. Alle Farben einer Qualitat sowie
alle zum Design gehérenden Faden miissen die in Pos. 4 aufgefiihrten Anforderungen erfiillen. Werden die
nachfolgenden Anforderungen nicht erfiillt, fiihrt dies zwangslaufig zur Ablehnung des Airbag-Gewebes. Die
Sollwerte bericksichtigen die Standardabweichung (3c) jedoch ausschlieBlich auf die Schwankungen des
Herstellungsprozesses bezogen. Die Bestimmung der Prozessfahigkeit erfolgt aus den Mittelwerten (siehe je-

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the requi-
rements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a docu-
mentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed version for
reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.

Unless otherwise agreed, tests shall be conducted in the "as received" condition. All colours of one (or the
same) quality and all threads of a design pattern shall meet the requirements specified in clause 4. If the follo-
wing requirements are not met, this will automatically result in a rejection of the airbag woven fabric.The speci-
fied values considers the standard deviation (3c) exclusive for the up’s and down's of the manufaturing pro-
cess. The determination of the processability results from the mean values (refer to the relevant GME/GMI).
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test results in terms of figures.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, daf3 die gelieferte
Ware die Opel-Zsichnungsvorschriften erflillt. Ein Priifbericht mit zahlenm&Rigen Ergebnissen aus Priifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
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TM 948200

SOLL/ ST/
Specified value Actual value
4 Anforderungen / Requirements
4.1 Gesamtflachengewicht /
Total Weight per Unit Area
nach/to GME 60301 - 270 (+30/-15) g/m®

4.2 Gesamtdicke / Total Thickness

nach/to GME 60303 - 1 A - 04
(+0,05/-0,02) mm

4.3 Fadendichte / Thread Count
nach/to GME 60317 -

4.3.1 Kette / Warp 17 £ 1 Faden/
Threads / cm
4.3.2 Schul} / Weft 17 £ 1 Faden /

Threads / cm

4.4 Garnnummer / Yarn Count
nach/to DIN 60905 580 dtex

4.5 Filamente / Filaments

Anzahl der Filamente / Number of filaments 140

4.6 Mikrobefund / Composition

4.6.1 Basismaterial / Base Material Polyamid 66 /
Polyamide 66

4.6.2 Beschichtung / Coating Silikon /
Silicone

4.7 Bindung / Weave Leinwandbindung /
Linen weave

4.8 Quantitative Bestimmung der Anteile binarer
Mischungen /
Quantitative Analysis of Binary Mixtures

nach/to DIN 54220
4.8.1 Beschichtung/Coating 55 (+10/-5) g/m?

4.9 Hochstkraft / Breaking Force
nach/to GME 60325 - A -

4.9.1 In Kettrichtung / In warp direction 2500 N/5cm min
4.9.2 In Schufrichtung / In weft direction 2500 N/5cm min
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TM 948200

SOLL/ ST/
Specified value Actual value
4.10 Warmealterungsbestandigkeit /
Heat Ageing Resistance
nach/to GME 60336 -
[(1008 £ 2) h, +85°C £ 2 K]
4.10.1 Hochstkraft / Breaking Force
4.10.1.1 In Kettrichtung / In warp direction 2300 N/5cm min
4.10.1.2 In Schufrichtung / In weft direction 2300 N/5cm min
4.11 Kondenswasser-Klimapriifung /
Testing to High Humidity Environments
nachfto GME 60202 -
[(1008 £ 2) h, +40°C = 2 K, (92 % 3) % rel. Luftfeuchte / air humi-
dity
4.11.1 Hochstkraft / Breaking Force
4.11.1.1 In Kettrichtung / In warp direction 2300 N/5cm min
4.11.1.2 In Schufrichtung / In weft direction 2300 N/5cm min
4.12 ReiBdehnung / Tensile Extension
nach/to GME 60325 - A -
4.12.1 In Kettrichtung / In warp direction 20 bis/to 40 %
4.12.2 In Schufrichtung / In weft direction 20 bis/to 40 %
4.13 WeiterreiBkraft / Tear Strength
nach/to GME 60334 —
4.13.1 In Kettrichtung / In warp direction 150 N min
4.13.2 In Schufrichtung / In weft direction 150 N min
4.14 StichausreilRwiderstand /
Thread Tear-out Resistance
nach/to GME 60329 —
4.14.1 In Kettrichtung / In warp direction 90 N min
4.14.2 In Schufrichtung / In weft direction 90 N min
4.15 Schiebefestigkeit / Slipping Resistance
in Anlehnung an / with reference to GME 60341 -
4.15.1 In Kettrichtung / In warp direction 150 N min
4.15.2 In Schufrichtung / In weft direction 150 N min
Ausfertigungs-Nr.: 1 Datum: 08/01 Ausgefertigt:  Br Genehmigt: Lue Seite 3 wvon 8
Issue: Date: Prepared: EW Approved:  T. Roemer Page of
LBSP TL 2 04/01
Documents

Copyright by the ADAM OPEL AG Document Sharing Hub

Thu Sep 22 00:07:44 2016
Full document details: OPEL TM 948200 2001


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-948200-2001
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-948200-2001

