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CONTEC - SC-14 TRATAMENTO DE SUPERFICIES

Anticorrosivos DE ACO COM JATO ABRASIVO E
HIDROJATEAMENTO

12 Emenda

Esta é a 13Emenda da Norma PETROBRAS N-9 REV. D, devendo ser grampeada na frente da
Norma e se destina a modificar o0 seu texto na parte indicada a seguir.

Oitem 6.2.2 deve ter suaredacéo aterada para:

“6.2.2 A dturado perfil de rugosidade deve se situar entre, no minimo, 30 um e, no maximo,
até 2/3 da espessura total datinta de fundo.”
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TRATAMENTO DE SUPERFICIES
DE ACO COM JATO ABRASIVO E
HIDROJATEAMENTO

Procedimento

Esta Norma substitui e cancela a sua revisao anterior.

Toda esta Norma foi alterada em relagdo a revisdo anterior.

Cabe a CONTEC - Subcomissdo Autora, a orientagdo guanto a interpretacdo do texto
desta Norma. O Orgdo da PETROBRAS usuario desta Norma é o responsavel pela
adocdo e aplicacdo dos itens da mesma.

CO NTEC Requisito Mandatorio: Prescricdo estabelecida como a mais adequada e que deve ser
= utilizada estritamente em conformidade com esta Norma. Uma eventual resolucéo de
Comlsse,od_e Normas ndo segui-la ("ndo-conformidade” com esta Norma) deve ter fundamentos técnico-
Técnicas gerenciais e deve ser aprovada e registrada pelo Orgéo da PETROBRAS usuério desta

Norma. E caracterizada pelos verbos: “dever”, “ser”, “exigir”, “determinar” e outros
verbos de caréter impositivo.

Pratica Recomendada (ndo-mandatéria): Prescricdo que pode ser utilizada nas
condi¢des previstas por esta Norma, mas gque admite (e adverte sobre) a possibilidade
de dternativa (ndo escrita nesta Norma) mais adequada a aplicagdo especifica. A
dternativa adotada deve ser aprovada e registrada pelo Orgdo da PETROBRAS

usudrio desta Norma. E caracterizada pelos verbos: “recomendar”, “poder”, “sugerir’ e
“aconselhar” (verbos de carédter ndo-impositivo). E indicada pela expressao: [Prética

Recomendada].
SC-14 Copias dos registros das "néo-conformidades’ com esta Norma, que possam contribuir
para 0 aprimoramento da mesma, devem ser enviadas para a CONTEC - Subcomisséo
Pintura e Revestimentos Autora.

Anticorrosivos L . . .
As propostas para revisdo desta Norma devem ser enviadas a CONTEC - Subcomissdo

Autora, indicando a sua identificagdo alfanumérica e revisdo, o item a ser revisado, a
proposta de redacéo e a justificativa técnico-econémica. As propostas sdo apreciadas
durante os traba hos para ateracdo desta Norma.

“A presente norma ¢é titularidade exclusiva da PETROLEO
BRASILEIRO S.A. - PETROBRAS, de uso estritamente interno na
empresa, e qualquer reproducédo, utilizacdo ou divulgacdo dessa
norma, sem a prévia e expressa autorizagéo da titular, importa em ato
ilicito nos termos da legislacdo pertinente, através da qual serédo
imputadas as responsabilidades cabiveis. A circulagcdo externa soé
podera ocorrer por meio de vinculo contratual, a qual sera regulada
mediante clausula propria de Sigilo e Confidenciabilidade nos termos
de direito intelectual e propriedade industrial.”

___________________________________________________________________________________________________________________________________|
Apresentacao

As normas técnicas PETROBRAS séo elaboradas por Grupos de Trabalho —
GTs (formados por especialistas da Companhia e das suas Subsidiarias), sdo comentadas pelos
Representantes Locais (representantes das Unidades Industriais, Empreendimentos de Engenharia,
Divisdes Técnicas e Subsidiarias), sdo aprovadas pelas Subcomissdes Autoras — SCs (formadas por
técnicos de uma mesma especialidade, representando os Orgéos da Companhia e as Subsidiérias) e
aprovadas pelo Plendrio da CONTEC (formado pelos representantes das Superintendéncias dos
Orgdos da Companhia e das suas Subsididrias, usuérios das normas). Uma norma técnica
PETROBRAS estd sujeita a revisao em qualquer tempo pela sua Subcomissdo Autora e deve ser
reanalisada a cada 5 (cinco) anos para ser revalidada, revisada ou cancelada. As normas técnicas
PETROBRAS sio elaboradas em conformidade com a norma PETROBRAS N-1. Para
informagdes completas sobre as normas técnicas PETROBRAS, ver Catdlogo de Normas Técnicas
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m PETROBRAS N-9 REV. D JUN /99
1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma tem por objetivo fixar o procedimento para a execucdo do tratamento de
superficies de ago, para pintura ou outros revestimentos anticorrosivos, por meio de jato
abrasivo e hidrojateamento.

1.2 As prescri¢oes desta Norma se aplicam aos procedimentos a partir da data de sua edicéo.
1.3 Esta Norma contém Requisitos Mandatorios e Praticas Recomendadas.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Os documentos relacionados a seguir sdo citados no texto e contém prescricdes validas para a
presente Norma.

Portaria do Ministério do Trabalho n° 3214, de 08 de junho de 1978 - Norma
Regulamentadora - NR 13;

PETROBRAS N-5 - Limpeza de Superficies de Ac¢do Por Ac¢do Fisico -
Quimica;

PETROBRAS N-6 - Tratamento de Superficies de A¢o com Ferramentas
Manuais,

PETROBRAS N-7 - Tratamento de Superficies de A¢o com Ferramentas
Mecanicas,

PETROBRASN-1204 - Inspecdo Visua de Superficies de Ago para Pintura;
PETROBRAS N-1515 - Pinturg;

PETROBRASN-1946 - Areia para Jateamento - Determinagéo de Cloretos;
PETROBRAS N-2136 - Determinagéo de Perfil de Rugosidade para Pintura;

ABNT NBR 5734 - Peneiras para Ensaio com Telas de Tecido Metdlico;

ASTM D 610 - Standart Test Method For Evaluating Degree of
Rusting on Painted Steel Surfaces;

SO 8501-1 - Preparation of Steel Substrates Before Application of
Paints and Related Products;

NACE-TM-01-70 - Visual Standard for Surfaces of New Steel Air-Blast
Cleaned with Sand Abrasive;

SAE RP J444a - Cast Shot and Grit Size Specifications for Peening and
Cleaning;

STG 2222 - Definition of Preparation Grades for Hight-Pressure
Water-Jetting:

- Without Addition of Solid Abrasives;
- Of Corroded and Coated Stedl Surfaces;
- At Different Initial Conditions.

3 DEFINICOES

Para os propdésitos desta Norma sdo adotadas as definicdes indicadas na norma PETROBRAS
N-1515 e complementadas pel os termos definidos neste capitulo. Documents
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3.1 Tratamento com Jato Abrasivo

Método de preparo das superficies de aco para pintura, pelo emprego de areia molhada (com
ou sem inibidor de corrosdo), areia seca, granaha de aco, 6xido de aluminio sinterizado ou
outros abrasivos, impelidos por um sopro de ar comprimido, através de bicos aplicadores.
Tipos de equipamentos de jato abrasivo Umido:

a) equipamento em que a areia € molhada no interior do equipamento que a contém;
b) equipamento em que a areia € molhada no bico de jato.

3.2 Hidrojateamento

Método de preparacdo de superficies para pintura pelo emprego de &gua sob alta pressdo
[172 MPa ( 25.000 psi) minimo]. Este processo ndo pode ser usado em superficies de aco com
carepa de laminacdo firmemente aderidas.

3.3 Grausde Intemperismo e de Preparacao de Superficies de Aco

Os graus de intemperismo e de preparacdo, referidos nesta Norma, estdo reproduzidos na
norma 1SO 8501-1, por meio de uma série de padrbes fotograficos. Para o caso do
hidrojateamento os graus de intemperismo e padrfes fotograficos estdo reproduzidos na
normaalema STG 2222.

3.3.1 Graus de Intemperismo de Superficies de Ago sem Pintura Conforme a Norma
| SO 8501-1

Grau A - superficie de ago completamente coberta de carepa de laminagéo intacta
e aderente, com pouca ou nenhuma corrosao;

Grau B - superficie de aco com principio de corrosdo atmosférica da qual a carepa
de laminagdo tenha comegado a desagregar;

Grau C - superficie de ago da qual a carepa de laminagdo tenha sido removida pela
corrosdo atmosférica ou possa ser retirada por meio de raspagem, e que
apresenta pequenos alveolos;

Grau D - superficie de ago da qual a carepa de laminagao tenha sido removida pela
corrosdo atmosférica e que apresenta corrosdo aveolar de severa
intensidade.

3.3.2 Grausde Intemperismo de Superficies Pintadas
Conforme anorma ASTM D 610

Grau8 - pinturaexistente quase intacta;

Grau6 - pintura de acabamento calcinada, podendo apresentar tinta de fundo
exposta. E admissivel leve manchamento ou empolamento apds o
tratamento das manchas. Menos de 1% da area deve se encontrar
afetada por corrosdo, esfolhiamento ou tinta solta;
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Grau 4 - pintura totalmente calcinada, empolada ou com manchas de oxidagéo,
tendo até 10 % de sua superficie com corrosdo , bolhas de oxidacéo,
tinta solta e pequenaincidéncia de “pits’ (corrosdo puntiforme);

Grau2 - pintura totalmente calcinada, empolada ou com manchas de oxidagéo,
tendo até 33 % de sua superficie com corrosdo, bolhas de oxidacéo,
tinta solta e pequenaincidéncia de “pits’ (corrosdo puntiforme);

Grau 0 - intensa presenca de corrosdo, tinta sem aderéncia e formagéo severa de
corrosao por “pits’ e avéolos.

3.3.3 Grausde Preparacao de Superficies de Aco com Jato Abrasivo
Conforme anorma SO 8501-1.

Grau Sal - tratamento por Jateamento Abrasivo Ligeiro - carepas de
laminagdo soltas, ferrugem e material estranho devem ser
removidos. A superficie deve ser limpa, imediatamente, com
aspirador, ar comprimido limpo e seco ou escova limpa. A
aparéncia final deve corresponder as gravuras com designacéo
Sal. Esta limpeza ndo se aplica a superficies que apresentem
Grau A de intemperismo original. Para as demais, os padrdes de
limpezasdo: BSal, CSaleDSal.

Grau Sa 2 - tratamento por Jateamento Abrasivo Comercial - quase toda a
carepa de laminacdo, ferrugem e material estranho devem ser
removidos. A superficie deve ser limpa, imediatamente, com
aspirador, ar comprimido limpo e seco ou escova limpa. A
superficie deve apresentar, entdo, coloracdo acinzentada e
corresponder, em aparéncia, as gravuras com designacdo Sa 2.
Esta limpeza ndo se aplica a superficies que apresentem Grau A
de intemperismo original. Para as demais, os padrdes de limpeza
sd0: BSa2,CSa2eDSa2.

Grau Sa2 1/2 - tratamento por Jateamento Abrasivo ao Metal quase Branco - as
carepas de laminagdo, a ferrugem e material estranho devem ser
removidos de maneira tdo perfeita que seus vestigios aparecam
somente como manchas ténues ou estrias. A superficie deve ser
limpa, imediatamente, com aspiradores, ar comprimido limpo e
seco ou escova limpa. A superficie deve apresentar, entdo,
aspecto correspondente as gravuras com designacéo Sa 2 1/2. Os
padrdes de limpeza sdo: ASa21/2, BSa21/2, CSa21/2 e
DSa2 1/2.

Grau Sa 3 - tratamento por Jateamento Abrasivo ao Metal Branco - as carepas
de laminagdo, a ferrugem e materia estranho devem ser
totalmente removidos. A superficie deve ser limpa,
imediatamente, com aspirador, ar comprimido limpo e seco ou
escova limpa. A superficie deve apresentar, entdo, coloracdo
metdlica uniforme, correspondente em aparéncia as gravuras com
designacdo Sa 3. Os padrdes de limpeza sdo: ASa 3, BSa 3, CSa 3
eDSas.
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