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CONTEC

Comissao de Normalizacédo

Técnica .
Pintura de Sonda Terrestre
SC-14
Pintura e Revestimentos
Anticorrosivos 12 Emenda

Esta é a 12 Emenda da PETROBRAS N-2104 REV. E e se destina a modificar o seu texto na parte
indicada(s) a seguir:

NOTA 1 A nova pagina com as alteragbes efetuadas estd colocada na posi¢ao correspondente.

NOTA 2 A pagina emendada, com a indicagdo da data da emenda, esta colocada no final da norma,
em ordem cronoldgica, e ndao devem ser utilizada.

CONTEUDO DA 12 EMENDA - 04/2019
- Anexo A (Tabela A.1)

Alteracao da Tabela.
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Pintura de Sonda Terrestre

Procedimento

Esta Norma substitui e cancela a sua revisao anterior.

Cabe a CONTEC - Subcomissao Autora, a orientagdo quanto a interpretagéo do
texto desta Norma. A Unidade da PETROBRAS usuéria desta Norma é a
responsavel pela adogcdo e aplicacdo das suas segbes, subsegdes e
enumeracgoes.

Requisito Técnico: Prescri¢cdo estabelecida como a mais adequada e que deve

CONTEC ser utilizada estritamente em conformidade com esta Norma. Uma eventual

e L resolucdo de ndo segui-la (“‘ndo conformidade” com esta Norma) deve ter

Comissdo d,e Normalizagao fundamentos técnico-gerenciais e deve ser aprovada e registrada pela Unidade

Técnica da PETROBRAS usuaria desta Norma. E caracterizada por verbos de carater
impositivo.

Pratica Recomendada: Prescricdo que pode ser utilizada nas condi¢des
previstas por esta Norma, mas que admite (e adverte sobre) a possibilidade de
alternativa (ndo escrita nesta Norma) mais adequada a aplicagdo especifica. A
alternativa adotada deve ser aprovada e registrada pela Unidade da
PETROBRAS usuaria desta Norma. E caracterizada por verbos de carater
nao impositivo. E indicada pela expressao: [Pratica Recomendada].

Cépias dos registros das “ndo conformidades” com esta Norma, que possam
contribuir para o seu aprimoramento, devem ser enviadas para a

SC -14 CONTEC - Subcomissédo Autora.
Pintura e Revestimentos As propostas para revisdo desta Norma devem ser enviadas a CONTEC -
Anticorrosivos Subcomissdo Autora, indicando a sua identificacdo alfanumérica e reviséo, a

secdo, subsegdo e enumeracdo a ser revisada, a proposta de redagéo e a
justificativa técnico-econ6mica. As propostas sdo apreciadas durante os
trabalhos para alteracao desta Norma.

“A presente Norma é titularidade exclusiva da PETROLEO BRASILEIRO
S. A. - PETROBRAS, de aplicacdo interna na PETROBRAS e Subsidiarias,
devendo ser usada pelos seus fornecedores de bens e servigos,
conveniados ou similares conforme as condicoes estabelecidas em
Licitacdo, Contrato, Convénio ou similar.

A utilizacao desta Norma por outras empresas/entidades/orgdaos
governamentais e pessoas fisicas é de responsabilidade exclusiva dos
proprios usuarios”.

________________________________________________________________________________________________________________________________|]
Apresentacao

As Normas Técnicas PETROBRAS s&o elaboradas por Grupos de Trabalho
- GT (formados por Técnicos Colaboradores especialistas da Companhia e de suas Subsidiarias), sdo
comentadas pelas Unidades da Companhia e por suas Subsididrias, sdo aprovadas pelas
Subcomissées Autoras - SC (formadas por técnicos de uma mesma especialidade, representando as
Unidades da Companhia e as Subsidiarias) e homologadas pelo Nucleo Executivo (formado pelos
representantes das Unidades da Companhia e das Subsidiarias). Uma Norma Técnica PETROBRAS
esta sujeita a revisdo em qualquer tempo pela sua Subcomissdo Autora e deve ser reanalisada a cada
5 anos para ser revalidada, revisada ou cancelada. As Normas Técnicas PETROBRAS sio elaboradas
ilm conform/d.ade com a Norma Tecn/ca, PETROBRAS N1 I.Dara /nformagoesk comp/eﬁsos&w%nt S

ormas Técnicas PETROBRAS, ver Catalogo de Normas Técnicas PETROBRA S
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1 Escopo

1.1 Esta Norma fixa o procedimento para a selegdo dos esquemas de pintura interna e externa dos
componentes de sonda de perfuracdo e producao terrestres, conforme descritoem 1.1.1 e 1.1.2.

NOTA No caso da pintura de algum equipamento nao relacionado no Grupo | ou Grupo I, deve ser
utilizado o esquema de pintura semelhante a de outro equipamento na mesma condi¢cao de
ambiente corrosivo.

1.1.1 Grupo |

— estaleiro de tubos;

— rampa;

— mastro;

— casa de utilidades;

— guincho, suas transmissdes e acionadores;
— cabeca de inje¢éo;

— painéis de controle;

— ferramentas;

— mesa rotativa;

— motor diesel

— subestrutura;

— telescopio;

— plataforma de trabalho;

— escadas de acesso, passadigos e protetores;
— “Blow Out Prevent” (BOP);

— bragos de carregamento (“Links”);

— “catwalk”;

— elevadores de coluna perfuragdo ou produgéo;
— separador atmosférico;

— queimador;

— tubulagdes de lama, do bengala, de agua industrial (tubulacdes de alta/baixa presséo);
— “manifold” de succédo das bombas de lama;
— chassis do carro sonda;

— ancoras de perfuracao;

— unidade de acionamento do BOP;

— chave hidralica de revestimento e chave flutuante;
— “iron rounghneck”;

— “top drive”;

— “choke manifold”;

— “swivel”, “Power Swivel” e “Kelly Spinner”;

— misturadores e agitadores;

— bobinadores de cabo de aco;

— cilindro hidraulico (camisa externa);

— geradores;

— motores elétricos em geral;

— vasos de pressao de ar comprimido;

— desgaseificador atmosférico/vacuo.

1.1.2 Grupo Il

— bombas de lama;

— tanques de lama;

— bombas centrifugas;

— peneiras, dessiltador, purificador e desaeirador;
— unidades de cimentacao;

— catarina e gancho;

— bloco de coroamento.
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1.2 Esta Norma se aplica a procedimentos iniciados a partir da data de sua edigao.
1.3 Esta Norma contém somente Requisitos Técnicos.

2 Referéncias Normativas

Os documentos relacionados a seguir sado indispensaveis a aplicagdo deste documento. Para
referéncias datadas, aplicam-se somente as edi¢cées citadas. Para referéncias ndo datadas,
aplicam-se as edigdes mais recentes dos referidos documentos.

PETROBRAS N-9 - Tratamento de Superficie de A¢go com Jato Abrasivo e Hidrojateamento;
PETROBRAS N-13 - Requisitos Técnicos para Servigos de Pintura;

PETROBRAS N-2630 - Tinta Epoxi - Fosfato de Zinco de Alta Espessura;

PETROBRAS N-2677 - Tinta de Poliuretano Acrilico;

PETROBRAS N-2680 - Tinta Ep6xi, sem Solventes, Tolerante a Superficies Molhadas;
PETROBRAS N-2912 - Tinta Epéxi "Novolac";

PETROBRAS N-2913 - Revestimento Anticorrosivos para Tanque, Esfera e Cilindro de
Armazenamento;

ABNT NBR 14847 - Inspegéao de Servigos de Pintura em Superficies Metalicas;
ABNT NBR 15158 - Limpeza de Superficie de Ago por Produtos Quimicos;
ABNT NBR 15185 - Inspecao de Superficies para Pintura Industrial;

ABNT NBR 15488 - Pintura Industrial - Superficie Metdlica para Aplicacdo de Tinta -
Determinacao do Perfil de Rugosidade;

ABNT NBR 16172 - Revestimentos Anticorrosivos - Determinacdo de Descontinuidades em
Revestimentos Anticorrosivos Aplicados sobre Substratos Metalicos;

ISO 8501-1 - Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and Related
Products - Visual Assessment of Surface Cleanliness - Part 1: Rust Grades and Preparation
Grades of Uncoated Steel Substrates and of Steel Substrates after Overall Removal of
Previous Coatings;

ISO 8503-4 - Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and Related
Products - Surface Roughness Characteristics of Blast-Cleaned Steel Substrates - Part 4:
Method for the Calibration of ISO Surface Profile Comparators and for the Determination of
Surface Profile - Stylus Instrument Procedure;

ISO 8503-5 - Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and Related
Products - Surface Roughness Characteristics of Blast-Cleaned Steel Substrates - Part 5:
Replica Tape Method for the Determination of the Surface Profile;

ASTM D610 - Standard Practice for Evaluating Degree of Rusting on Painted Steel Surfaces;

NACE WJ-2/SSPC-SP WJ 2 - Joint Surface Preparation Standard Waterjet Cleaning of
Metals-Very Thorough Cleaning (WJ-2);

SSPC VIS-4/NACE VIS 7 - Guide and Reference Photographs for Steel Surfaces Prepared by
Waterjetting.
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