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AVANT-PROPOS
Cette norme a été établie a partir d'éléments de la norme NF T 58-000 (87), mais n'est pas identique a cette
norme.
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1.0BJET

La présente norme définit les tolérances générales des pieces finies en matiere plastique qui s'appliqguent aux
cotes linéaires et angulaires non fonctionnelles ainsi qu'aux tolérances géométriques des lors qu’aucune indication
de tolérances n’est spécifiée.

Nota : Si des folérances plus serrées que celles de la présente norme sont nécessaires ou, si des tolérances plus
larges sont admissibles, elles doivent étre indiquées en clair sur le plan. (Voir norme A32 4100).

2.DOMAINE D'APPLICATION

2.1 La présente norme s’applique aux cotes non fonctionnelles, dépouilles, plan de joint, nervures, sans
indications de tolérances.

2.2 Les pieces concernées sont les pieces moulées par compression, par transfert ou par injection, en matiéres
thermoplastiques ou thermodurcissables.

Elle ne s’applique pas aux piéces réalisées en plastiques alvéolaires ou en plastiques allégés.
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2.3 Les tolérances dépendent de trois facteurs essentiels :

e la famille de matériau,

e les conditions de transformation,

e les effets secondaires tels que post-retrait, variations dimensionnelles sous l'influence de la température et

de I'humidité.

Les cotes sont mesurées apres refroidissement (48 heures minimum) et avant tout cycle de vieillissement pour
acceptation ou approbation. Pour certaines matiéres telles que les polyméres cristallins, le contrdle des cotes doit
s'effectuer aprés un perfectionnement (stabilisation dimensionnelle, reprise d’humidité,...).
L'atmosphére de référence : 20 °C + 5 °C et 50 % + 10 % HR.
2.4 Les tolérances de forme, de position des filetages et des dentures ne sont pas données par la présente norme.

3.EXPRESSION SUR DOCUMENTS

Sur le plan de la piéce, indiquer pres du cartouche :
Tolérances non spécifiées : Norme A32 4140 Classe : _ (spécifier suivant § 4.0).

4.DEFINITION DES CLASSES DE TOLERANCES DIMENSIONNELLES

La réalisation des pieces en plastiques peut étre faite en répondant a trois classes de tolérance dans un ordre de
Sévérité progressive.
Le passage d'une classe a une autre peut étre obtenu en changeant la famille du matériau et par une surveillance
plus rigoureuse de la fabrication.
e Classe de tolérance 1
e Classe de tolérance 2
e Classe de tolérance 3
Il existe une derniere classe d'emploi exceptionnel :
¢ Classe de "grande précision" 4 ayant de tres faibles écarts dimensionnels obtenus avec :
e Un matériau adapteé,
e |'utilisation de machines précises,
e une conception rigoureuse des outillages,
¢ une surveillance renforcée de la fabrication et des moyens,
e I'emploi d'un personnel qualifié avec des risques importants de rebuts, tris ou usinages de reprise.

En regle générale, I'emploi de la classe de tolérance 1 est conseillé, il permet les plus grandes possibilités de
standardisation et d’interchangeabilités entre les matériaux.
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4.1.CLASSE DE TOLERANCE 1

Voir ci-aprés le tableau de tolérances dimensionnelles pour longueurs, diamétres et rayons.
Ecarts pour cotes ne comprenant pas le plan de joint (voir (*))

Cotes Ecarts Cotes Ecarts
(mm) (mm) (mm) (mm)
a< 1 +0,13 120<a< 160 +0,75
1<a< 3 +0,15 160 <a< 200 +0,95
3<a< 6 +0,17 200 <a< 250 +1,15
6<a< 10 +0,20 250 <a< 315 +1,40
10<a< 15 +0,22 315<a< 400 +1,75
15<a< 22 +0,25 400 <a< 500 +2,20
22<a< 30 +0,28 500 <a< 630 +2,80
30<a< 40 +0,32 630 <a< 800 * 2’23
40<as< 53 o 800 < a < 1000 4550
53<a< 70 + 050 1000 < a < 1300 +700
70<a< 90 4060 1300 < a < 1600 +980
90 <a <120 ’ 1600 < a < 2000

(*) En présence d'un plan de joint ou de glissiére majorer tous ces écarts de tolérance de + 0,30 mm (voir

exemple ci-apres).
Exemple :

Cote de 1006 mm : 1000 < a <1300

Ecart: +5,50+ 0,30 =+ 5,80

4.2.CLASSE DE TOLERANCE 2

Tableau de tolérances dimensionnelles pour longueurs, diametres et rayons

Ecarts pour cotes ne comprenant pas le plan de joint (voir (*¥))

Cotes Ecarts Cotes Ecarts
(mm) (mm) (mm) (mm)
a< 1 +0,08 120<a< 160 + 0,50
1<a< 3 +0,09 160 <a< 200 + 0,65
3<a< 6 +0,10 200<a< 250 +0,80
6<ac< 10 +0,11 250 <a< 315 +0,95
10<a< 15 +0,13 315<a< 400 +1,20
15<a< 22 +0,15 400 <a< 500 +1,50
22<a< 30 +0,17 500 <a< 630 +1,90
30<a< 40 +0,20 630 <a< 800 : 2’38
40<a< 53 fg'gg 800 < a < 1000 + 380
53<a< 70 + 024 1000 < a < 1300 + 440
70<a< 90 ;0,41 1300 <a <1600 15,40
90 <a <120 ‘ 1600 < a < 2000

(*) En présence d'un plan de joint ou de glissiére majorer tous ces écarts de tolérance de + 0,25 mm.
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