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1.0BJET

La présente norme a pour objet de définir les prescriptions générales qui régissent I'aide a la conception des
piéces métallurgiques :

e de fonderie : pieces moulées en alliages ferreux et non ferreux,

¢ de forge : pieces forgées en acier ou en aluminium.

2.TERMINOLOGIE

Les termes ci-apres, utilisés dans la présente norme sont décrits dans la horme de gestion A10 1100 :
MATIERE

METHODE D'ESSAI (MES)

PIECE

PLAN

3.CONSTITUTION METALLURGIQUE

Les caractéristiques métallurgiques des pieces moulées sont précisées par les normes :
e B51 1110 pour les alliages ferreux - Fontes de construction.
B54 1110 pour les alliages non ferreux - Aluminium et ses alliages.
B54 1120 pour les piéces moulées.
Les caractéristiques des différentes méthodes d'essais de dureté sont spécifiées dans la norme B50 0310.
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4. GEOMETRIE DES PIECES
4.1.DEFINITION

Il est établi généralement une définition par procédé d'élaboration. Le plan de la piéce doit étre différent selon son

élaboration :
e en acier forgé,
e en fonte,
e en aluminium (coulée gravité, sous-pression, ...),
e etc.

4.2.RECOMMANDATION

Afin d'éviter les reprises d'usinage, toute pieéce obtenue par moulage doit étre congue comme une juxtaposition

d'éléments simples, conformément aux quelques exemples ci-apres :

4.2.1. MOULAGE

Les zones hachurées dans les deux sens ne sont pas démoulables naturellement dans le sens défini par les
symboles T ou/et | sans recourir au noyautage ou présence de partie massive.
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Exemple : TUBULURE

OPTIMISER

|’T
g

OR:01/03/1994 A:11/12/1996
WWW.Ssepana.ir

Full document details: PSA A50 0110 2000

Usage_ Public
Documen%%harl?ng Hub


http://www.avadocuments.com/doc/psa-a50-0110-2000
http://www.avadocuments.com/doc/psa-a50-0110-2000

PSA PEUGEOT - CITROEN

GUIDE PRODUITS METALLIQUES-PRESCRIPTIONS A50 0110 | 3/8 |
A
NON REALISABLE ' OPTIMISER
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Exemple : PALIER
A EVITER PREFERABLE
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Exemple : BOITIER DE DIFFERENTIEL (moulage avec noyautage)
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