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OR:01/03/1980 A:04/11/1997 Usage Public
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La présente norme a pour objet les conditions que doivent remplir les trous recevant les éléments d'assemblage
tels que vis ou goujons.
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Les dimensions des trous d'assemblage obtenus par poinçonnage ou par perçage sont à choisir parmi les valeurs
données respectivement par les normes B11 1110 et B11 1100.
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Voir norme A33 3100 "COTATION ET TOLERANCEMENT DES TROUS D'ASSEMBLAGE".
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Lorsque la tête de vis est en contact direct avec la pièce à assembler il est généralement nécessaire de prévoir
une fraisure ou un dégagement. Les raccordements sous têtes sont indiqués dans les normes de définition des vis
(C11 0110 pour les vis H).
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Angle de fraisure : 90° (- 2 / 0°) pour vis mécaniques,
80° (- 2 / 0°) pour vis à tôles.
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