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l  SANSRESTRICTIONDUTILISATION |

AVANT-PROPOS
Ce document est équivalent au document du groupe RENAULT SA de référence 01-57-119.
L'équivalence s'applique au premier niveau ; elle ne concerne pas les documents cités.
Il ne doit pas étre modifié sans une consultation préalable du Service Normalisation de ce Groupe.
Il est conforme a I'accord intervenu entre ce Groupe et PSA Peugeot Citroén en Juillet 1995.
Nota : Avant de préconiser l'application de ce genre d'embout, veuillez consulter la norme technique B12

2810.
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1.0BJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente norme technique a pour but de définir la matiere et les caractéristiques dimensionnelles des embouts
métalligues moulés ou usinés équipant les circuits de carburant "essence - gazole" du TYPE 1, 4.1, 8, 9 et 12 (voir
norme technique B12 2810).

2.EXPRESSION SUR DOCUMENTS

L'application des exigences de la présente norme technique doit étre indiquée sur les plans de la fagcon suivante :
-Embout sans strie
ex : embout de type 1, D A : 6 du § 3.3.1 suivant la norme technique B12 2816.
-Embout avec stries
ex :embout de type 4.1, & 6 du § 3.3.2, avec stries (voir § 3.4) suivant la norme technique

B12 2816.
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3.CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

3.1.MATIERE
3.1.1.EMBOUT INTEGRE

Lorsque I'embout est directement issu de la piece, la matiere est identique a cette derniere.

3.1.2.EMBOUT RAPPORTE

Lorsque I'embout est rapporté (ex : emmanché dur, etc.), la matiére et le mode d'obtention exigés sont définis par
la norme technique B54 1120 pour I'aluminium et ses alliages, et les normes techniques B54 3120 et B54 3150
pour le cuivre et ses alliages.

3.2.IDENTIFICATION DES CIRCUITS
3.2.1.EMBOUT INTEGRE

La position et la nature du repére couleur doivent étre précisées sur le plan fonctionnel de la piéce et en conformité
avec le § 3 de la norme technique B12 2810.

3.2.2.EMBOUT RAPPORTE

La position et la nature du repere couleur doivent étre précisées sur le plan de la piece en conformité avec le § 3
de la norme technique B12 2810.
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3.3.CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES
3.3.1.EMBOUT DE TYPE 1 (LISSE A CHANFREIN)
Les extrémités des embouts sont définies par la figure 1 et le tableau ci-apreés :
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CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES
A @D @cC G E Y N 24
+0,1 +0,1 +0,1 min. +0,5 +0,5 min.
0
6 5,5 3,7 10 13,5 1 3.3
8 75 5,5 12 21,5 1 5
10 9,5 7 14 21,5 1 6,4
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3.3.2.EMBOUT DE TYPE 4.1 (AVEC RENFLEMENT)

Les extrémités des embouts sont définies par la figure 2 et le tableau ci-aprés :
Rappel : Ce type peut étre congu avec ou sans stries (voir B12 2810 § 2).
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CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES
@A @B @D @C DE Y N @>J
+0,1 +0,3 +0,1 +0,1 min. +0,5 +0,5 min.
-0,1 0
6 7 55 3,7 10 21,5 4,2 3,3
8 9 7,5 55 12 215 4.2 5
10 11 9,5 7 14 21,5 4,2 6,4
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