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La présente norme définit les caractéristiques s'appliquant aux différentes fonctions de liaison avec liaisons
structurales en joints minces, réalisés avant dégraissage, pour le collage d'éléments rapportés sur l'armature de
caisse.
Ce document doit être accompagné des normes B14 0100 et B74 0100 donnant les prescriptions générales pour la
consultation des fournisseurs.
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La fonction est définie sur document par l'indice de la présente norme suivie du numéro correspondant au mode de
fonction défini au paragraphe Caractéristiques des différents modes de fonctions.
�+,-./,�*

LIAISON COLLEE SERTIE PANNEAU EXTERIEUR SUR PANNEAU INTERIEUR
��   
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Ce tableau a pour but l'orientation du concepteur vers le mode de fonction répondant aux exigences essentielles
pour le type de liaison qu'il aura retenu.
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 ≥ 5 MPa OUI OUI ���
 ≥ 8 MPa OUI POSSIBLE ���
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D41 1108 �������	�	�
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��������
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mm 0,2 0,2

�������
�������±�����

���������
������ ! "" ##!$!��

Contrainte de rupture Cycles 1 et 2 ��� MPa  ≥ 5  ≥ 8
D47 1165 ���������
%&'#�� ! "" ##!$!��

Selon MES D47 1165 - Cycle H
-  Contrainte de rupture à H14 Cycles 1 et 2 ��� MPa  ≥ 4  ≥ 6,5
-  Perte de résistance entre H14 et H21 Cycles 1 et 2 ��� %  ≤ 20  ≤ 20
�������
�(�����±����� Cycles 1 et 2

�������
MPa  ≥ 4  ≥ 6,5

�������
�)�������±����� Cycles 1 et 2
�������

MPa  ≥ 4  ≥ 6,5

���������* '#�+!�&,%�,&!��**!%�-#

���������
������ ! "" ##!$!�� Notation ��� ���

���������
%&'#�� ! "" ##!$!�� Notation ��� ���

D59 5224 ���������
��.������
������	���������	
����
���	��������
.��	

�������
������ ! "" ##!$!�� Cycles 1 et 2 ��� Cotation 0 0
D17 1058 �������
%&'#�� ! "" ##!$!���/0���1�.	2 Cycles 1 et 2 ��� Cotation 0 0

D25 5097 �����	���
.�����

�������
%� �,+!��,�#3,+�4! Notation Bonne Bonne
D47 1165 ��������3&&3# 3���%&'#�� ! "" ##!$!���5�6�� Cycles 1 et 2 ��� Notation Sans

corrosion
Sans

corrosion

D45 1180 �����	�
.�����������	���������
��

�6
����

Mode opératoire A Cycles 1 et 2 ��� %  ≤ 10  ≤ 10

D45 1148 ��0���
����7
.	���������7�
����
��	
��	���������	���

Film d'épaisseur 0,5 mm - Taux
��  

Cycles 1, 2, 3 et 4
���

%
��   

 ≤ 10
��   

 ≤ 10
��   

Cloquage et corrosion sous produit Notation Sans Sans

NF T 76-111 ��8��������
��
��
��9�����
��	
��������

 ιD (106 ; ιm = 4) Cycles 1 et 2 ��� MPa -  ≥ 3
 ιD (106 ; ιm = 2,5) Cycles 1 et 2 ��� MPa  ≥ 2 -
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0������	,%%3&�#�&!*!�!,&�!���%%3&�-

-  Nature Type ���

-  Température °C 10 à 35
0������
%%" *�� 3�

-  Mode d'application
��  

Mode
��   

Extrusion
en cordon

-  Pression d'extrusion bar 50 à 300
-  Température d'application °C 10 à 35
0�������!$%-&��,&!�+!�#�3*:�4! °C 10 à 35

0��������
.��
�����

0������	,%%3&�#�&!*!�!,&�!���%%3&�-

-  Nature Type ���

-  Température °C 23 ± 2
0�������3+!�+7�%%" *�� 3� Mode Méthode

particulière
D15 5003 0��������&�*�-& #� ;,!#�&1-3"34 ;,!#)�3+!��

9&�+ !���+!�* #� ""!$!���<���=�>0��#
��

0��������� #*3# �-�/η2 Pa.s �	�

0��������� $ �!�+7-*3,"!$!���/?2 N/m2
�	�

D55 1089 0�������3�# #���*!@�A,#!�����@�∅���$$

-  Pression bar 3 5 6
-  Débit g/min �	� �	� �	�

D55 1107 0���0���3,",&!�#��� ;,!�/%��-���$$2

-  Glissement :
   -  L mm 0
   -  L + L' Cycle 2 ��� mm 0
-  Coulure :
   -  L mm  ≤ 2
   -  L + L' Cycle 2 ��� mm  ≤ 4

D41 1108 0���8���!�,!�5�"��#,&*, ##3��!��5�"�
#3,#*, ##3�

0���8�����!&�!�+!�Δ�	�� �
� %  ≤ 20
0���8�����!&�!�+!�Δ�	�� �
� %  ≤ 20
0���8������* '#�+!�&,%�,&!��**!%�-# Notation ���

D59 1456 0���>��	3, "",&!�+!#�A� �#�+!��&!$%! Notation Sans
D41 1241 0���(����?",!�*!�+!#�A� �#�+!��&!$%! Notation Sans
D59 5145 0���B���3$%3&�!$!����,C��&� �!$!��#�+!

#,&?�*!
Notation Bon

comportement
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