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La présente norme définit les caractéristiques s'appliquant aux différentes liaisons non structurales, réalisées par
collage sur caisse en blanc.
Ce document doit être accompagné des normes B14 0100 et B74 0100 donnant les prescriptions générales pour la
consultation des fournisseurs.
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La fonction est définie et suivie de l'indice de la présente norme.
�/01230�.

Liaison aile AR / doublure d'aile AR (passage de roue)
Liaison non structurale sur pièce de robe - Norme B14 1430.
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Il s'agit de liaisons réalisées à l'aide de cordon de colle extrudée.
Les jeux inter-tôles conseillés sont compris entre 0,1 et 5 mm.
A la fonction de liaison non structurale il faut associer des spécificités liées à l'aspect de la liaison :

• Liaison non structurale d'armature de caisse ARM
• Liaison non structurale sur pièce de robe ROB
• Liaison non structurale sans débordement* admis DEB
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�45610789 �:;:58<;=98=>609 �47?=8=479
2:;8=563=@;09

�/2;099=47
?09

;<9638:89

�/=A07509

��� �	� ���
(10) * ��������4?630�?0�B467A

- Avant vieillissement
  à 40 Hz et 20 °C ± 1 °C

(1)
MPa 10 - 50 10 - 50 10 - 50

D47 1165 - Après vieillissement selon
  cycle H 21 jours
  à 40 Hz et 20 °C ± 1 °C

(1)

MPa 10 - 50 10 - 50 10 - 50
D45 1180 ��������:;=:8=47�?=1079=4770330�C

3:�5D:306;
(1) % - > 0  ≤ 10
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?09

;<9638:89

�/=A07509
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D41 1108 ��������<9=98:750�07�8;:58=47

5=9:=3301078
(2, 3)

- Avant vieillissement
  Faciès de rupture

(1)
Notation (4) (4) (4)

- Après vieillissement selon
  cycle H 21 jours
  Faciès de rupture

(1)

Notation (4) (4) (4)
* ��������:;>6:A0 (5) Notation - sans -

D45 1148 �������
:6/�?%:E94;28=47�?%0:6�08
;=9>609�?0�54;;49=47
- Corrosion Notation sans sans sans

�������������������
��������
������������
����
�������
�����������������������
����������

    www.sepana.ir

Full document details: PSA B14 1430 1997

http://avadocuments2026.com/doc/psa-b14-1430-1997
http://avadocuments2026.com/doc/psa-b14-1430-1997


PSA  PEUGEOT - CITROËN

�	��

	������
�
�	���	���
���
����� �������� 4/17

OR:03/06/1997 Usage Public

���!
���������	����

Les exigences process sont identiques quelles que soient les spécificités d'aspect.

�45610789 �:;:58<;=98=>609 �47?=8=479
2:;8=563=@;09

�/2;099=47
?09�;<9638:89

�/=A07509

* D55 5388 ������412:E=3=8< g/min
** D55 1089 ������479=98:750

- Débit instantané à la température
  d'utilisation (35°C ; 45°C ou 50°C).

g/min  ≥ 150

- Stabilité 72 h à la température
  d'application.

%  ≤ 20

- Stabilité à la température d'application
  + 15 °C pendant 24 h.

%  ≤ 50

* D16 1544 ������46?:E=3=8< Notation soudable
D59 5145 ������4124;801078�:6/�8;:=8010789�?0

96;F:50
Notation bon comportement

* D59 1456 ������46=336;09�?09�E:=79�?0�8;0120 (7) Notation sans
* D41 1241 ��&��
7F3607509�?09�E:=79�?0�8;0120 Notation sans
D55 1107 ��*���4636;0�98:8=>60 (8)

- Glissement L
L + L'

mm
mm

0
0

- Coulure L
L + L'

mm
mm

 ≤ 5

D59 5224 ��+���412:8=E=3=8<�:G05�309�20=786;09
2;=1:=;09�;0546G;:E309

(1)

- Avant vieillissement Cotation 0
D17 1058 - Après vieillissement (9) Cotation 0
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�45610789 �:;:58<;=98=>609 �47?=8=479
2:;8=563=@;09

�/2;099=47
?09�;<9638:89

�/=A07509

�:86;0�?6�2;4?6=8 Pas d'exigence
�46306; Pas d'exigence

D15 1163 �:990�G4361=>60 kg/m3 *
D55 1209 �/8;:=8�905 1 h 30 à 165 °C % *
D10 1145 
:6/�?0�507?;09 2 h à 800 °C % *
D45 1180 �:;=:8=47�?=1079=4770330

C�3:�5D:306;
% *

�41249=8=47�5D=1=>60
** (12) IR *
(13) TGA *

D41 1108 
0760�C�3:�96;��08�C�3:�9469�56=9947 (1)
- Perte de Δ SUC % *
- Perte de Δ SOC % *
- Faciès de rupture Notation (4)

D45 1545 �/8079=E=3=8<�C����H��±���H�
- Module E MPa *
- Allongement à la rupture % *

D41 1108 �478;:=780�C�3:�;6286;0
- Avant vieillissement Joint

d'épaisseur
2 mm

MPa *

D47 1165 - Après vieillissement selon cycle H
  21 jours

MPa *
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�770/0���'�(�)
CONDITIONS PARTICULIERES

'�) Les cycles de cuisson sont définis dans la norme B74 0200 cuissons PPR.
Les cycles à utiliser sont obligatoirement les cycles 1 et 2, éventuellement les cycles 3 et 4
selon les conditions de mise en oeuvre en fabrication.

'�) L'épaisseur du joint de colle de l'éprouvette de traction cisaillement est de 2 mm.

'�) Le support est la tôle galvanisée deux faces à 10µm (G10/10) d'une épaisseur de 0,7 mm.
Il est huilé avec de la Quaker 6130N à 2 ± 0,5 g/m2 suivant la MES D59 1160.

'�) Les faciès de rupture (voir MES D41 1108) acceptés sont :
- rupture de cohésion (RC),
- rupture de cohésion superficielle (RCS),
- rupture adhésive (RA) avec une surface ≤ 50 % de la surface collée.

'�) Le test de marquage est effectué sur une pièce dans les conditions série.
Points à contrôler : les jeux, diamètre des cordons, effectuer une mesure de température au
coeur du cordon, contrôler la surface de collage après réticulation (Destructif).

'&) L'exigence est de 1000 g/min en débit continu pour la configuration suivante :
Pression à la pompe : 5,5 bars
Pression au régulateur : 5,5 bars
Diamètre de la buse : 4 mm
Longueur du réseau (entre pompe et régulateur) : 12 m
Diamètre des flexibles (avant régulateur) : 1 pouce
Diamètre flexible automatique : 5/8 pouce

'*) Le polluant est pris à 1 % (v/v).

'+) Pour déterminer L + L' prendre le cycle 2 de cuisson dans la norme B74 0200 cuissons PPR.

',) Durée de l'essai 500h au brouillard salin.

'��) Réaliser sur trois éprouvettes ayant subies l'un des cycles de cuisson 1, 2, 3 ou 4 voir (1) une
résistance en traction cisaillement (RTC) selon la méthode d'essai D41 1108.
Déterminer la variation Δ RTC en % selon les relations suivantes :
Δ SUC = RTC2 - RTC4 / RTC2 x 100 ou les valeurs numériques des indices

représentent les numéros des cycles
Δ SOC = RTC1 - RTC3 / RTC1 x 100 de cuisson concernés.
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