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La présente norme définit les caractéristiques s'appliquant aux différentes fonctions de liaison réalisées après
dégraissage et avant peinture de finition.
Ce document doit être accompagné des normes B14 0100 et B74 0100 donnant les prescriptions générales pour la
consultation des fournisseurs.
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La fonction est définie par le numéro du mode de fonction suivi de l'indice de la présente norme.
�./012/�-

LIAISON RAIDISSEUR SUR PANNEAU COUVERCLE DE COFFRE
fonction 150 norme B14 1625
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Ce tableau a pour but d'orienter le concepteur vers le mode de fonction répondant aux exigences essentielles pour
le type de liaison retenu.
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2 mm  ≥ 0,5 MPa 0 < % ≤ 10 JONCTIONS

ENTRE
150
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RAIDISSEURS ET
PANNEAUX

COUVERCLES DE
COFFRES
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D41 1108 �������	�	�
����
����	
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Avec épaisseur du joint 2 mm
�������
�������±�����
���������
������� �!!�"" # ��

Contrainte de rupture (1) MPa  ≥ 0,5
D47 1165 ���������
$%&"��� �!!�"" # ��

Selon cycle H Contrainte rupture à H 14 (1) MPa  ≥ 0,5
Perte de résistance entre H 14 et H 21 (1) %  ≤ 20

�������
�'�����±����� (1) MPa  ≥ 0,4
���������(�&"�) �%*$�*% ��(( $�+"������� ���$%&"
�� �!!�"" # ��

(2) Notation -
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D42 5274 ��������-.(�/�0�������±����� (1) Notation *
D45 1174 ��������!�*% �"*%�#��)%���/�������±�����

Après choc à - 40 °C et après stabilisation 24 h à
23 °C ± 2 °C

- Notation **

D45 1174 �����	�����		�1�����2����	����
�����
(Cordon de 10 mm)
A 23 °C ± 2 °C - Cotation  ≤ C

D45 1180 �����	�
2�����������	���������
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��,
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Taux de gonflant (méthode B) (1) %
0 10< <

Δ V

V
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Nature (3) Type -
Température - °C 10 à 30
�������
$$!�(���.�

Mode d'application - Mode Extrusion
en cordon

Pression d'extrusion - bar 80 à 150
Température d'application - °C 10 à 30
�������� #$+%��*% �) �"�.(3�4 - °C 10 à 30

���������
2��
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��������%+$�%���.��) "�"*$$.%�"

-  Nature des supports (3) Type -
-  Température des supports - °C 23 ± 2
-  Mode d'application - Mode Méthode

particulière
-  Température d'application - °C 10 à 30

D15 5003 ���������%�(�+%�"��5* "�%-+.!.4�5* "�0�#.) ��
(Système de mesure C4B)
���������6�"(."��+�7η8
-  A 23 °C ± 2 °C
   - η0 (à t = 0) - Pa. 1 *
   - η15 (à t + 15 j) - Pa. 1 *

−
−

rapport
η η

η
15 0

0
 

- % *

- A 10 °C ± 2 °C - Pa. 1 *
- A 30 °C ± 2 °C - Pa. 1 *
�����������#�� �)9+(.*! # ���7:8
-  A 23 °C ± 2 °C
   - f0 (à t = 0) - N/m2 *
   - f15 (à t + 15 j) - N/m2 *

−
−

rapport
f f

f
15 0

0
 

- % *

- A 10 °C ± 2 °C - N/m2 *
- A 30 °C ± 2 °C - N/m2 *
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