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La présente norme définit les caractéristiques s'appliquant aux différentes fonctions anticorrosion réalisées après
peinture de finition sur des jonctions de tôles ou dans des corps creux.
Ce document doit être accompagné des normes B14 0100 et B74 0100 donnant les prescriptions générales pour la
consultation des fournisseurs.
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La fonction est définie par le numéro du mode de fonction suivi de l'indice de la présente norme.
�*+,-.+�)

FONCTION 576 NORME B14 5821.
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Ce tableau a pour but d'orienter le concepteur vers le mode de fonction répondant aux exigences essentielles pour
le type de protection qu'il aura retenu.
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D25 5264 �������
�		��� ��������  μm 30 ± 5

D17 1058 �����������
���������
���	
���

-  Durée ���������� h 750
-  Oxydation (après déprotection) :
   -  plein panneau % 0
   -  rayure mm  ≤ 5

D27 5265 �����������
��������	����
���������
�	����
� �����������	� Cotation  ≤ 1

D27 1538 �����������
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-  Cloquage après 21 jours �������� Cotation  ≤ 1

D25 5050 �����������
�����		������
���
�� �������� Notation Sans coulure
ni

glissement

D15 5230 ����������������
����������	�������� °C  ≥ 21

Méthode
particulière

������������������ ��� % (m/m)  ≤ 0,2

D27 5144 ��!���
��
��

-  Sur tôle peinte �
� Cotation  ≤ 1
-  Sur tôle peinte protégée ��� Cotation 0

D55 1326 ��"�����
��
���� Notation Absence
de dépôt

D55 1321 ���#������
�����������	��������	���������� Notation Bonne
compatibilité
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-  Nature Type support ��� ���

-  Température °C 10 à 35 10 à 35
�������
&&*+,-)+'.

-  Mode d'application Mode Airmixt Airmixt
-  Pression d'application bar 80 à 120 80 à 120
-  Température du produit °C 30 ± 5 30 ± 5
�������	/,0-12

-  Durée :
   -  hors poussières min �
�  ≤ 30
   -  totale j �
�  ≤ 45
-  Aspect du film après séchage Notation �
� sec
��������'%*2%( �
� �
�
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-  Nature Type support ��� ���

-  Température °C 23 ± 2 23 ± 2
�������
&&*+,-)+'.

-  Mode d'application
��  

Pneumat.
ou Airmixt

Pneumat.
ou Airmixt

-  Pression d'application bar 3 à 5 3 à 5
-  Température du produit °C 23 ± 2 23 ± 2

D29 5266 ��������2.%2�-%�3/*-4-12�&-(�*2%(5�&('&(25
5'*4-.)5

Cotation  ≤ 1 -

D29 5267 ��������2.%2�-%�(%+552**262.)�3�2-%�3%�&('3%+)
7(-8,0262.)�-&&*+9%/

Notation Pas de
délavage
à la tôle

Pas de
délavage
à la tôle
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