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OR:01/09/1981 A:20/10/1997 Usage Public
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La présente norme définit les conditions d'emploi du symbole Z et les exigences à respecter pour le choix de la
nuance employée.
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Le symbole Z, réservé aux plans des bureaux d'études, doit être utilisé chaque fois que la fonction d'une pièce
n'exige pas de caractéristiques particulières, notamment celles résultant d'un traitement thermique, d'une frappe à
froid, etc.
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La nuance choisie doit garantir les valeurs suivantes :
R ≥ 360 MPa, E ≥ 215 MPa, A % ≥ 15

mesurées sur éprouvette de diamètre d = 10 mm et L0 = 5 d.
De plus, le choix doit tenir compte de la gamme de fabrication, certaines opérations (soudage, sertissage...)
exigeant l'emploi d'une nuance particulièrement adaptée.
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Le symbole est désigné sur les plans de la façon suivante : Acier Z (norme B53 1100)
Mais la nuance choisie, avec la référence de la norme s'y rapportant, doit figurer sur les documents spécifiques à
la réalisation des pièces (plan de brut, fiche-matière...).

    www.sepana.ir

Full document details: PSA B53 1100 1981

http://avadocuments2026.com/doc/psa-b53-1100-1981
http://avadocuments2026.com/doc/psa-b53-1100-1981
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Ce sont celles de la nuance utilisée, conformément aux normes spécifiques du Groupe ou à défaut aux normes
nationales en vigueur.

    www.sepana.ir

Full document details: PSA B53 1100 1981

http://avadocuments2026.com/doc/psa-b53-1100-1981
http://avadocuments2026.com/doc/psa-b53-1100-1981

