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OR:01/01/1984 E:17/01/1997 Usage Public

La présente norme définit les caractéristiques imposées à la nuance AF 56 ainsi qu'à ses nuances dérivées.
Elle doit être complétée par les documents suivants :
B53 1040 (barres) et B53 1050 (fils) "Prescriptions techniques et administratives".
B53 1043 (barres) et B53 1053 (fils) "Prescriptions métallurgiques".
B53 1046 (barres) et B53 1056 (fils) "Prescriptions dimensionnelles".
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0,30 0,50  ≤ 0,40  ≤

0,010
0,015 0,10 0,020  ≤

0,040
0,40 0,80 0,040 0,40 0,040
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Trempé eau 850 °C 192  ≥ 440 640 - 820  ≥ 16 -
+ Revenu 600 °C 245
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������ Non adouci  ≤ 212 - Suivant norme B53 1043 § 4.3
Normalisé 156 - 201 -
Etiré 192 - 255 -
Ecroui ��� 212 - 255 700 - 850
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AF 56 UA1, UA2, ... Nuances à usinabilité améliorée - voir norme B53 1080.
La teneur max. en Mn est de 1,1 %.

AF 56 R : Nuance pour galvanisation au trempé, ne diffère de AF 56 que par :
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Full document details: PSA B53 1187 1993

http://avadocuments2026.com/doc/psa-b53-1187-1993
http://avadocuments2026.com/doc/psa-b53-1187-1993
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Si + 2,5 % P ≤ 0,15 %.
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