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OR:01/02/1985 B:21/01/1997 Usage Public

La présente norme définit les caractéristiques imposées à la nuance XC 10 ainsi qu'à ses nuances dérivées.
Elle doit être complétée par les documents suivants :
B53 1040 (barres) et B53 1050 (fils) "Prescriptions techniques et administratives".
B53 1043 (barres) et B53 1053 (fils) "Prescriptions métallurgiques".
B53 1046 (barres) et B53 1056 (fils) "Prescriptions dimensionnelles".
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COMPOSITION CHIMIQUE (%)
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0,06 0,30  ≤ 0,40  ≤ 0,010 0,015 0,10 0,020  ≤ 0,035
0,12 0,60 0,040 0,40 0,040
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CARACTERISTIQUES A L'ETAT DE REFERENCE
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Normalisé 900 °C 100  ≥ 215 340 - 420  ≥ 30 -
+ refroidissement air calme 122

CARACTERISTIQUES A L'ETAT DE LIVRAISON
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������ Non adouci ≤ 135 - Suivant norme B53 1043 § 4.3

�
�� Non adouci ≤ 128 ≤ 440 Suivant norme B53 1053 § 4.3
Sphéroïdisé ≤ 109 ≤ 380 Suivant norme B53 1053 § 4.3
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���������:
Nuance  pour  frappe  à  froid.  Ne  diffère  de  la  nuance XC 10 que par % S ≤ 0,035 et Cu ≤ 0,25.

��;���9��������:
Nuances pour frappe à froid. Ne diffèrent de XC 10 que par la composition chimique suivant NF A 35-
053. (FR 8 - FR 10). Aciers calmés % Al ≤ 0,050.

�������&�:
(suivant caractéristiques ci-après).

COMPOSITION CHIMIQUE (%)
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http://www.avadocuments.com/doc/psa-b53-1215-1988
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PSA  PEUGEOT - CITROËN
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0,06 0,30  ≤ 0,40  ≤
0,010

0,05  ≤ 0,20  ≤
0,035

 ≤
0,040

 ≤ 0,065

0,15 0,60 0,12
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CARACTERISTIQUES A L'ETAT DE REFERENCE
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Trempé eau 900 °C  ≤ 243  ≥ 335 520 - 850  ≥ 15  ≥ 100
+ Revenu 200 °C

CARACTERISTIQUES METALLURGIQUES
��	������������
� : 5 à 8 (NF A 04-102 Nov. 80).
Après maintien 20 min à 980 °C l'indice de grosseur de grain ne doit pas être inférieur à 7 (mesure par la méthode
de KOHN - NF A 04-102).

#(6*'="&")0�:

Sur  éprouvette  au  diamètre  d  du  produit de longueur L = 100 mm trempé eau 900 °C + revenu 200
°C, la dureté HB en surface doit être ≤ 255.
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