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AVANT-PROPOS
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La présente norme spécifie les tolérances à employer dans l'établissement des normes de produits relatives aux
vis et goujons de classe de produits A et B et de diamètres de filetage compris entre 3 et 24 mm inclus.
Il est recommandé d'employer également ces tolérances pour les éléments de fixation non normalisés.
Elle ne s'applique que dans la mesure où les documents (normes ou plans) y font explicitement référence.
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L'application de la présente norme sera indiquée sur les documents par la désignation de la classe de produit
considérée suivie de l'indice de norme.
�7�8����6

Classe de produit A, norme C10 0220.
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 Longueur du filetage

b (+ 2 / - 0 pas) b (+ 2 / - 0 pas) P = pas de filetage.

ls est la longueur
minimale de la partie
non filetée de la tige.

lg est la longueur
maximale de la partie
non filetée de la tige
(filets incomplets inclus)
et donc la
longueur minimale
de serrage.

b (+ 2 / - 0 pas) b (+ 2 / - 0 pas) Tolérance + 2 P
uniquement pour les
vis pour lesquelles ls
et lg ne sont pas fixés
dans la norme de
produit ou au plan.

b (+ 2 / - 0 pas)
b1 js 16

b (+ 2 / - 0 pas)
b1 js 17

*Uniquement
l'extrémité implantée
des goujons.

 Filets incomplets Consulter la NORMALISATION
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js 15 js 17
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 Surplat

s Tolé-
rance

s Tolé-
rance

 ≤ 32
 > 32

h13
h14

         ≤ 19
 > 19 ≤ 60

h14
h15

 Surangles

e1 min. ≥ 1,13 s min.
e1 min. ≥ 1,12 s min. pour produits avec

embase et têtes forgées à froid sans
ébarbage

e2 min. ≥ 1,3 s min.
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 Hauteur des têtes

js 14 js 15

* Forme de la cuvette :
voir normes de
produits ou plans.

 Position effective de contrôle

k' ≥ 0,7 k min.
k" voir norme de produit

�
9���9�
 Six pans creux

* Tolérance pour vis
sans tête à six pans
creux.

** Tolérance pour vis à
tête à six pans creux.

e min ≥ 1,14 s min.
Valeurs pour e min.,
voir normes de produit
ou plans.

 Fentes

Profondeur des six pans creux
et des fentes

* Tolérance
C13 pour ≤ 1
C14 pour n > 1

La tolérance dépend de
la méthode de
mesurage.
Voir norme de produit.
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 Diamètres

h13* h14** * ± IT13 pour têtes
moletées.
** ± IT14 pour têtes
moletées.

h14 h14 Un contrôle combiné du
diamètre et de la
hauteur est
recommandé pour les
vis à tête fraisée.

 Hauteurs

 ≤ M5 : h13

> M5 : h14
h14

* Tolérance pour les
hauteurs des têtes
fraisées, voir norme de
produit.

Un contrôle combiné du
diamètre et de la
hauteur est
recommandé pour les
vis à tête fraisée.
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h13 h14 Tolérance pour le

renflement sous la
tête, voir norme
correspondante
de produit.

Diamètre de la partie lisse ∼ diamètre
sur flancs de filet
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