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La présente norme spécifie les caractéristiques des vis à tête hexagonale à embase, à bout cylindro-conique, de
dimensions métriques, classe de produit A, dont le diamètre nominal est compris entre 5 et 16 mm inclus.
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• MONTABILITE DES PRODUITS DE LA PRESENTE NORME

Les vis tête H à embase et bout cylindro-conique sont prévues pour le montage et le vissage
automatique.

Elles peuvent toutefois être montées avec des moyens traditionnels sans inconvénient.

• CONSTITUTION DES ASSEMBLAGES

La surface d'appui de l'embase étant supérieure à celle retenue pour le calcul des couples de vissage
des produits hexagonaux sans embase, il est impératif d'en tenir compte lors du calcul du couple de
vissage.

Les valeurs de contrôle de l'aptitude au frottement du § 6.6 Contrôle de l'aptitude au frottement ne sont
valables que dans les conditions de l'essai de référence et ne doivent pas être affectées à un
assemblage sur véhicule.

• CHOIX DES VIS

Les vis dont les numéros figurent dans le tableau du § 8 Numéros prioritaires (sous tête type A) sont à
adopter sauf impossibilité technique. Si l'adoption d'une autre classe de qualité, d'un autre revêtement ou
d'autres dimensions est indispensable, s'adresser au 3�������*�.*�� ��.*-.�-��.��+*� ������
�����������3 local, présent sur chaque site d'études, pour obtenir le numéro de la pièce.

• ENCOMBREMENT POUR OUTILS DE VISSAGE

Se reporter à la norme B11 1200.
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S Nom. = max. 8 10 13 16 18 21 24
min. 7,78 9,78 12,73 15,73 17,73 20,73 23,67

e min. 8,79 11,05 14,38 17,77 20,03 23,36 26,51
dc Max. 11,8 14,2 18 22,3 26,6 30,9 35

min. 10,8 13,2 17 21,3 25,6 29,9 34
dw Max. 10,0 12,4 16,0 19,8 24,0 27,0 32,1

min. 9,8 12,2 15,8 19,6 23,8 26,8 31,9
da Max. 5,7 6,8 9,2 11,2 13,7 15,7 17,7
r3 min. 0,1 0,1 0,15 0,20 0,25 0,3 0,3
K Max. 5,8 6,6 8,1 10,4 11,8 13,7 15,4

K1��� min. 2,4 2,7 3,6 4,6 5,2 6,3 7,1
U Max. 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,45 0,5

min. 0,05 0,05 0,10 0,15 0,15 0,20 0,25
c min. 1,0 1,1 1,2 1,5 1,8 2,1 2,4
b Max. 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3

min. 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
r1 min. 0,20 0,25 0,4 0,4 0,6 0,6 0,8

r2��� Max. 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,9 1
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