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La présente norme définit les caractéristiques des vis à tête hexalobée à embase, à bout cylindroconique, de
dimensions métriques, dont le diamètre nominal est compris entre 6 et 12 mm inclus.
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Les vis définies par la présente norme sont prévues pour le montage et le vissage automatique.Elles
peuvent toutefois être montées avec des moyens traditionnels sans inconvénient.
Pour des raisons de standardisation des produits et des outillages en usines et dans le réseau PSA :
Les vis "allégées" du type �
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Les vis de la présente norme ont une géométrie d'appui sous tête identique à celle des vis à tête
hexagonale à embase, norme C12 0310.
Les paramètres de vissage peuvent donc être calculés de façon identique à ces dernières pour un même
diamètre-pas.
Les valeurs de contrôle de l'aptitude au frottement du paragraphe 3 ne sont valables que dans les
conditions de l'essai de référence et ne doivent pas être affectées à un assemblage sur véhicule.
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Les vis à tête hexalobée à embase ne doivent être utilisées que lorsque des impératifs d'accessibilité ne
permettent pas l'emploi de vis H à embase suivant norme C12 0310.
Les vis dont les numéros figurent dans le tableau du § 8 sont à adopter sauf impossibilité technique. Si
l'adoption d'une autre classe de qualité, d'un autre revêtement ou d'autres dimensions est indispensable,
s'adresser au correspondant de la Normalisation pour obtenir le numéro de pièce.
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Full document details: PSA C13 0210 2001

http://avadocuments2026.com/doc/psa-c13-0210-2001
http://avadocuments2026.com/doc/psa-c13-0210-2001
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Les vis définies par la présente norme sont réalisables en acier.
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Classe de qualité 8.8, 10.9 (norme C10 0020).
Le marquage de la classe de qualité et du repérage fournisseur doit être réalisé en creux sur la périphérie du
dessus de la tête.
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Filetage métrique ISO. Sans indication contraire, classe de tolérance 6 g (norme B11 3110).
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Classe de produit A. Les tolérances d'exécution des vis et goujons sont données par la norme C10 0220, à
l'exception des tolérances géométriques définies au paragraphe 6.
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Les vis zinguées doivent satisfaire les clauses de la norme B15 4101.
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Le contrôle de l'aptitude au frottement doit être réalisé selon la norme C10 0054 : FN 0,12/0,18.

5�4	���

���������
�

Les  prescriptions  générales  concernant  la  fourniture  des  vis  sont  données  par  le  cahier  des charges B20
0110.
Pour garantir une totale aptitude au montage automatique des vis, elles sont complétées des spécifications
suivantes :
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Le programme de vérification des caractéristiques, qui est défini par les Services Qualité du Groupe, comprend
nécessairement des contrôles intégrés au processus de fabrication et/ou des contrôles finaux de la totalité des
pièces, sur tous les paramètres susceptibles d'affecter le montage automatique.
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Les spécifications d'emballage et d'étiquetage, qui sont précisées à la commande, comprennent nécessairement
une mise en sac plastique au stade final de fabrication avec étiquetage solidaire portant la mention "MONTAGE
AUTOMATIQUE".
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