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La présente norme spécifie les caractéristiques des vis à tôle, à tête ronde large, de diamètre nominal 2,9 à 6,3
inclus.
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Les vis à tôle sont utilisables, soit directement dans la tôle (solution à proscrire, car entraînant une destruction
localisée de la couche de revêtement susceptible d'amorcer le processus de corrosion), soit avec des écrous
métalliques prévus à cet effet (écrou à cliper, à pincer, écrous cambrés, etc.).
Les vis à tôle ne doivent pas être vissées directement dans les matières plastiques, dans ce cas il faut utiliser les
vis pour matériaux tendres dont le filetage est défini par la norme C16 1705.
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Les pièces dont les numéros figurent dans le tableau du § Numéros prioritaires sont à adopter sauf impossibilité
technique, la préférence devant être donnée aux vis de diamètre 4,2 et 6,3. Si l'adoption d'un autre revêtement,
d'une autre matière ou d'autres dimensions est &'(&)*+') ,-+, s'adresser au Correspondant Normalisation pour
obtenir le numéro de pièce.
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Voir norme C16 1605.
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(�'�.&' - (2,9) 3,5 /0% 4,8 (5,5) �0�
(1 max. 6,6 8,0 9,5 11,0 13,0 13,5

min. 6,0 7,5 9,0 10,5 12,5 13,0
1 max. 2,00 2,40 2,85 2,90 3,80 4,00

min. 1,80 2,10 2,50 2,60 3,50 3,70
( max. 3,6 4,1 5,0 5,6 6,3 7,3
() max. 2,40 2,90 3,45 4,00 4,55 6,30
2  ∼ 0,7 0,9 1,0 1,0 1,2 1,4
(3  ∼ 5,5 7,0 8,0 9,0 11,0 11,0
3 min. 0,25 0,30 0,40 0,50 0,50 0,60

Empreinte               � max. 10 20 30
Pénétration Jauge   � max. 1,20 1,40 1,70 1,75 2,10 2,40

min. 1,00 1,15 1,35 1,40 1,80 2,00
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