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VIS CBLZ TOLE 4,8 L13 AC Z10DF C
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Numéro ��� 4 6 8 10 12 14
���� max. 5,6 6,9 8,2 9,5 10,8 12,5

min. 5,2 6,5 7,8 9 10,3 12
��� max. 2,1 2,5 2,9 3,4 3,9 4,5

min. 1,8 2,2 2,6 3,1 3,5 4
���  ∼ 4 5 6 7 8 9
��� max. 0,45 0,55 0,65 0,7 0,8 0,9
  Empreinte N° 1 2 2 2 3 3
��� (jauge) max. 1,83 1,93 2,31 2,74 2,72 3,48

min. 1,58 1,47 1,85 2,28 2,26 3,02
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(Consignes d'utilisation : voir § Consignes d'utilisation).
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PSA  PEUGEOT - CITROËN
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Les vis sont utilisables, soit directement dans la tôle, soit avec des écrous prévus à cet effet (écrous à cliper, à
pincer, écrous cambrés etc.).
Dans certains cas particuliers, elles peuvent être également vissées dans les matières thermoplastiques mais sous
réserve d'essais de confirmation.
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Les pièces dont les numéros figurent dans le tableau de la page précédente sont à adopter sauf impossibilité
technique, la préférence devant être donnée aux vis de diamètre 4,8 (possibilité de poinçonner le trou dans la tôle).
Si l'adoption d'un autre revêtement d'une autre matière (inox) ou d'autres dimensions est "$,"!-.$!%/0.,
s'adresser au correspondant Normalisation pour obtenir le numéro de pièce.
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(à préciser au plan).

�������� ���������� ����!����!��"�#

	
� �

 �
	 �
� 


 �
�

�������������� �

Tôle
d'épaisseur

0,5 2,25 2,5

0,6 3 3,5
0,7
0,8
0,9 2,75 3,25 4 4,75
1 2,5

1,2 3 3,5 3,75
1,5

Matières ���
thermoplastiques

2,5 3 3,75 4,25 5 5,75
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Tolérance sur le diamètre des trous dans la tôle :  ∅ ≤ 2,75 : - 0,10 / + 0,15

 ∅ = 3 : ± 0,15
 ∅ = 3,5 : - 0,20 / + 0,15
 ∅ > 3,5 : - 0,10 / + 0,30
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Dans le cas d'assemblage sur plusieurs tôles, fixation sur la première tôle de préférence.
Dégagement max. : D = 2 d
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