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1.OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente norme définit les caractéristiques des goujons a collerette normale et a profil trapézoidal dit filet
couché de diamétre nominal 4 a 6 mm inclus, soudés par la technique de l'arc tiré, procédé arc temps court.

2.CONSIGNES D'UTILISATION

2.1.FONCTION

ooV PA~,WNERERERE

Les goujons de la présente norme sont destinés a fixer par clippage ou vissage des ensembles et accessoires par
l'intermédiaire d'un écrou ou d'une agrafe.
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2.2.LIMITES D'UTILISATION

CHOIX DES GOUJONS

Les numéros prioritaires indiqués au § 7 Numéros prioritaires doivent étre retenus, sauf impossibilité technique.

Si l'adoption d'une autre classe de qualité ou d'autres dimensions est indispensable, s'adresser au
"Représentant Standardisation Piéces Répétitives" local, présent sur chaque site d'étude, pour obtenir le
numeéro de la piéce.

APPLICATION

Les goujons peuvent étre soudés sur des tbles en acier doux ou extra-doux ou HLE, revétues ou non et non
préalablement dégraissées. Dans le cas de toles électrozinguées (voir norme B53 3210) ou galvanisées (voir
norme B53 3220), I'épaisseur nominale du revétement ne doit pas excéder 10 um.

Pour des soudages sur des revétements d'épaisseur nominale supérieure a 10 um ou sur de la tdle THLE (Trés
Haute Limite Elastique), il est nécessaire de consulter la Direction concernée pour validation de la solution retenue.

La conception d'un assemblage avec ce type de goujon doit tout particulierement prendre en compte I'épaisseur de
la tole support et la tenue de la soudure. Son utilisation sur des tbles d'épaisseur inférieure a 0,7 mm doit
impérativement étre validée par la Direction Matériaux et Technologie.
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2.3.IMPLANTATION

Lors de la conception des piéces ou sous-ensemble, l'implantation des goujons doit respecter les directives ci-

apres :

e Cas général :
minimal 25 mm.

Encombrement externe
de l'outil de pose

|

_ | Partie plane : ¢y 25 mm min.

par rapport a I'axe du goujon, celui-ci doit étre soudé sur une surface plane de diamétre

e Cas particulier : apres accord préalable des Services Méthodes, le goujon peut étre soudé dans les

conditions ci-apres :

32 max.
Z4
A
B

i
; \ Zone plane
Diametre | & B min. | @ C min.
Goujon | (en mm) | (en mm)

4 10,0 25

5 13,0 25

6 13,5 25
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