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1.0BJET

La présente norme spécifie les caractéristiques des écrous hexagonaux a souder par résistance, de dimensions
métriques, de 5 & 12 mm inclus de diametre de filetage et de classe de qualité 8 ainsi qu'un écrou 7/16-20 UNF.
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2.CONSIGNES D'UTILISATION

Cette solution est employée dans les cas d'assemblage nécessitant un écrou rapporté mais solidaire d'une des
pieces assemblées.

Avant de retenir le montage d'un écrou a souder, il y a lieu d'envisager la pose d'un écrou poingonneur a
sertir, norme C21 4340 et C21 4350.

CHOIX DES ECROUS
Les numéros prioritaires indiqués au 8§ 8 Numéros prioritaires doivent étre retenus, sauf impossibilité technique.

Si l'adoption d'une autre classe de qualité ou d'autres dimensions est indispensable, s'adresser au "Représentant
Standardisation Piéces Répétitives" local, présent sur chaque site d'étude, pour obtenir le numéro de la piece.

APPLICATION
Les écrous peuvent étre soudés sur de la tole acier doux ou extra doux ou HLE revétue ou non. Dans le cas de
tbles électrozinguées (voir norme B53 3210) ou galvanisées (voir norme B53 3220), I'épaisseur nominale du

revétement ne doit pas excéder 10 ym.

Dans le cas de soudage sur un revétement d'épaisseur nominale supérieure a 10 ym ou sur de la téle THLE (Trés
Haute Limite Elastique), il est nécessaire de consulter la Direction concernée pour validation de la solution retenue.

OR : 01/11/1978 L: 18/02/2000 Docuarents

www.sepana.ir Document Sharing Hub

Full document details: PSA C214210 2000


http://avadocuments2026.com/doc/psa-c21-4210-2000
http://avadocuments2026.com/doc/psa-c21-4210-2000

PSA PEUGEOT - CITROEN
| ECROUS HEXAGONAUX A SOUDER c214210 | 3/9 |

3.DEFINITION DES ECROUS

COUPE AA
45° max. section B
° a la disposition h h2
du fabricant
L—m B
, 0 min.
—
—@ - c° N —
/7
e Ecrous normaux
D S h h; R d, b r{ max. h, Z
(0/-0,50) | £0,25 +0,15 +0,15 |(0/-0,20)| (+0,15/0) +0,10

M 5 x 0,80 12 5 0,6 3,25 6,7 0,3 0,5 0,8 0,25
M 6 x 1,00 13 5 0,6 3,85 7,7 0,3 0,5 0,8 0,25
M8 x 1,25 16 8 0,8 5,25 9,6 0,3 0,7 1,0 0,30
M 10 x 1,50 19 9 0,8 6,25 11,6 0,3 1,0 11 0,35
M 12 x 1,75 22 10 0,8 7,25 14,6 0,3 1,0 1,2 0,35

e Ecrous spéciaux

d S h h, R d, b r{ max. h, Z

(0/-050)| £025 |(0/-0,30)|(0/-0,20)| (0/-0,30) |(+0,15/0) +0,10
7/16-20 19 9 15 6,75 14 0,3 1,0 1,1 0,35
Spécifications particuliéres :
P = Plan passant par les trois arétes des bossages.
+0,1 Aréte des bossages : forme rayonnée impérative

Déport impératif 0,3 0

LP

‘_I thz

4.LIMITES D'UTILISATION

Pour le cumul des cotes, considérer que la face F (§ 3 Définition des écrous) vient en appui sur le support.
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