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Cette méthode a pour objet l'évaluation de la tendance des alliages d'aluminium à se corroder en présence de
caoutchouc et de liquide de frein. Les alliages retenus sont ceux utilisés pour les étriers de frein à disque.
Elle s'applique d'une part, aux caoutchoucs lorsque l'essai est effectué avec un liquide de frein de référence,
d'autre part aux liquides de frein, lorsque l'essai est effectué en présence d'un caoutchouc de référence.
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L'échantillon de caoutchouc est comprimé en présence de liquide de frein entre deux disques réalisés dans un
alliage d'aluminium.
Le montage est suspendu pendant 28 jours à 70 °C ± 2 °C dans une enceinte dont l'humidité relative est voisine de
100 %.
La tendance de l'alliage d'aluminium à se corroder au contact du caoutchouc et du liquide de frein est évaluée
d'après l'aspect du métal et la formation éventuelle de dépôts.
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permettant  d'assurer  une atmosphère  à  100 %  d'humidité  relative  [un dessiccateur  de  diamètre  intérieur 250
mm, voir en annexe 1, avec cristallisoir de 100 mm de diamètre, contenant 250 ml d'eau permutée (4.4), convient].
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d'une hauteur minimale de 100 mm (voir en annexe 1).
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de longueur 60 mm environ (par exemple fil en aluminium de diamètre 1 mm).
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M6 x 100 - 20.
Ecrou M6 x 100.
Rondelles en laiton, diamètre nominal 6 (6,25 x 12 x 1,2), tolérances selon norme C22 5310.
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de diamètre 8 mm.
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thermostatée à 70 °C ± 0,2 °C.
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contenant du chlorure de calcium anhydre (4.5).
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de 1 ml.
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avec douille de 10 mm.
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qualité pour analyses.
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qualité pour analyses.
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qualité pour analyses.
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constituées par deux disques réalisés en alliage d'aluminium A-S7G06 suivant la norme NF A 57-702, dont les
dimensions et l'état de surface sont donnés par la figure 1 de l'annexe 2.
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de 60 mm de côté, prélevée dans une plaque d'épaisseur 2 mm ± 0,1 mm.
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Chaque essai est effectué avec des éprouvettes neuves.
#����Dégraisser les disques (5.1) avec le solvant (4.2) à l'aide du pinceau (3.7), puis rincer deux fois avec le solvant
(4.3).
#����Les laisser sécher au moins 30 minutes dans le dessiccateur (3.8).
#����Percer, au centre de l'éprouvette en caoutchouc (5.2), un trou de 8 mm de diamètre à l'aide de l'emporte-pièce
(3.5).
#� ��Nettoyer l'éprouvette en caoutchouc à l'aide d'un chiffon non pelucheux imbibé du solvant (4.1), puis laisser 30
minutes dans le dessiccateur (3.8).
#����Verser à l'aide de la pipette (3.9) 0,5 ml ± 0,1 ml de liquide de frein dans la gorge du disque inférieur.
#�#��Placer successivement sur le disque inférieur, l'éprouvette de caoutchouc (5.2) puis le disque supérieur en
ayant soin de bien les centrer, conformément à la figure 2 de l'annexe 2.
#�$��Placer l'ensemble (3.4) puis serrer le montage en appliquant un couple de 6 N.m ± 0,5 N.m à l'aide de la clé
(3.10).
#�%��Percer un coin de l'éprouvette en caoutchouc pour y passer le fil (3.3) puis accrocher, à l'aide de ce fil, le
montage d'éprouvettes sur le support (3.2) se trouvant dans l'enceinte (3.1).
#�&��Fermer l'enceinte (3.1) et placer le tout dans l'étuve (3.6). Mettre le bouchon de l'enceinte ou fermer le robinet
du dessiccateur (3.1) après 30 minutes.
#��'��Après 28 jours, sortir l'enceinte de l'étuve et laisser refroidir environ 1 heure à la température ambiante.
#�����Sortir le montage d'éprouvettes de l'enceinte (3.1), le desserrer et procéder à l'examen des disques.
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Noter au terme de l'essai :
• l'aspect du disque inférieur, en particulier de la gorge,
• l'aspect du disque supérieur, en particulier sous la partie en relief,
• la présence, l'aspect et la couleur du dépôt éventuel.

S'il y a lieu, photographier les deux disques.
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