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Cette méthode a pour objet la description d'un mode opératoire permettant la mesure de l'épaisseur des
revêtements métalliques par coupe micrographique.
Elle permet, au mieux, d'obtenir une précision absolue de ± 0,8 micromètre.
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Observation d'une section perpendiculaire à la surface où l'épaisseur du revêtement doit être mesurée à l'aide d'un
microscope métallographique et mesure de l'épaisseur du revêtement par des moyens optiques.
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muni d'un oculaire micrométrique dont la graduation a été étalonnée.
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Les éprouvettes doivent être prélevées en un ou plusieurs endroits de la surface significative.
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Elles doivent être découpées de façon que l'épaisseur du revêtement n'en soit pas altérée.
En vue de protéger les bords de l'éprouvette durant sa préparation, les revêtements de faible dureté doivent être
recouverts électrolytiquement d'une couche d'au moins 10 micromètres d'un dépôt plus dur qui doit montrer un bon
contraste après découpage.
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L'éprouvette doit être montée de façon à permettre le polissage d'une section perpendiculaire à la surface où
l'épaisseur de revêtement doit être mesurée.
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L'éprouvette doit être montée sur des supports ou des matériaux d'enrobage, d'une manière telle que la
température ou la pression, au cours de l'opération de montage, n'affecte pas de façon significative l'épaisseur à
mesurer.
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