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Cette méthode a pour objet la description d'un mode opératoire permettant la préparation d'une coupe
métallographique du revêtement de nickel-carbure de silicium.
Cette coupe permet, par la suite, de mesurer la dureté du dépôt, son épaisseur et de visualiser la répartition des
particules.
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Prélever une éprouvette, revêtue de nickel-carbure de silicium, dans une pièce pour mesurer la dureté du
revêtement, son épaisseur et de visualiser la répartition des particules de carbure de silicium.
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équipée d'une meule type Exotom de STRUERS.
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type Hydropress A de TRIEFUS.
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autocollants au carbure de silicium, tailles de grains : 80, 320, 600 et 1000.
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de 8, 3 et 1 μm.
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en poudre de LECO (Part. n° 811 - 123).
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de taille 8, 3 et 1 μm.

�!�!�������	������

�! )!���		�

    www.sepana.ir

Full document details: PSA D29 5383 1997

http://avadocuments2026.com/doc/psa-d29-5383-1997
http://avadocuments2026.com/doc/psa-d29-5383-1997


PSA  PEUGEOT - CITROËN

����
����
���
�����������������
�
�
�� �������� 2/3

OR:01/04/1995 A:09/07/1997 Usage Public

%!�	���	����
	
��

• Découper la pièce à l'aide de la tronçonneuse (3.1) de façon à obtenir une éprouvette d'environ 200 mm2.
• Ebavurer l'éprouvette au papier abrasif 80 (3.4) en évitant le décollement du revêtement.
• Nettoyer l'éprouvette à l'alcool (3.10).
• La sécher à l'air comprimé.
• Enrober l'éprouvette à chaud dans la résine (3.6) à l'aide du matériel (3.2).

�*+,-.+�/ Pression  30 kN,  température de  150 °C  pour un enrobage de diamètre  28 mm pendant 15
minutes.

• Polir l'éprouvette enrobée, après fixation sur un porte-éprouvette, avec les papiers abrasifs (3.4) et à l'aide
de la polisseuse (3.3).

-  Prépolissage

�0123��4�-1-2+0�1501627�8�!%9 �40:+��4�-0:-;.2661<+
8+3�,234=+69

�45027213=

320 2 Eau
600 2 Eau
1000 2 Eau

-  Polissage


1-26�8�!�9
8+3�μ,9

�40:+��4�-;.2661<+
8+3�,234=+69

�45027213=

8 5 Diluant (3.7) + aérosol 8 μm (3.8)
3 2 Diluant (3.7) + aérosol 3 μm (3.8)
1 1 Diluant (3.7) + aérosol 1 μm (3.8)

• Laver l'éprouvette enrobée à l'eau (3.9) et à l'alcool (3.10), sécher à l'air comprimé.
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Outre les résultats obtenus, le procès-verbal d'essai doit indiquer :
• la référence de la présente méthode,
• la référence de la pièce concernée,
• les détails opératoires non prévus dans la méthode ainsi que les incidents éventuels susceptibles d'avoir agi

sur les résultats.
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