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Cette méthode a pour objet la détermination d'un mode opératoire permettant de déterminer la surface de pièces
en métaux ferreux non revêtus.
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On utilise les propriétés du nickel chimique qui donne des revêtements d'épaisseur uniforme.
La mesure des masses de revêtement obtenue simultanément sur une pièce de surface inconnue et sur une pièce
de surface connue permet de déduire la surface de la pièce considérée.
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de surface d'environ 100 cm2 (2 faces).
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A titre indicatif, les produits possibles sont :
-  Référence du produit : SOTRA Ni 100 N ou 100 S de la Sté SOTRACHEM,
   171, avenue Jean JAURES, 93300 AUBERVILLIERS.
-  Référence du produit : EMPLATE Ni 418 de la Sté IMASA,
   14, rue Gay LUSSAC, Zone Industrielle, 94430 CHENNEVIERES SUR MARNE.
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• Prendre une quantité suffisante de pièces identiques afin d'avoir une surface développée S0 d'au moins 100
cm2, soit N le nombre de pièces de surface unitaire S. D'autre part, prendre une plaque (3.1) et mesurer sa
surface S1 (2 faces).

• Faire un nettoyage de la surface des pièces et de la plaque à l'aide du produit (3.4).
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• Peser les pièces, soit M0 la masse totale en grammes ; peser la plaque de référence, soit M1 la masse en
grammes.

• Réaliser simultanément un dépôt de Ni sur les pièces et sur la plaque pendant une heure (la surface à traiter
ne doit pas excéder 100 cm2 par litre de bain).

    www.sepana.ir

Full document details: PSA D35 5228 1984

http://avadocuments2026.com/doc/psa-d35-5228-1984
http://avadocuments2026.com/doc/psa-d35-5228-1984
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• Peser les pièces revêtues, soit M2 la masse en grammes ; peser la plaque revêtue, soit M3 la masse en
grammes.
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L'égalité 
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  donne la relation suivante :

S S
M M

M M0 1
2 0

3 1
=

−
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.  

d'autre part S0 = N . S
La surface de la pièce, exprimée en centimètres carrés, est donnée par la formule :

S
N

S
M M

M M
=

−
−

1
1

2 0

3 1
. .  

dans laquelle : N est le nombre de pièces utilisé.
S1 est la surface réelle, en centimètres carrés, des deux faces de la plaque (3.1).
M0 est la masse totale, en grammes, des N pièces.
M1 est la masse, en grammes, de la plaque (3.1).
M2 est la masse, en grammes, des N pièces revêtues.
M3 est la masse, en grammes, de la plaque (3.1) revêtue.
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1 2 .1 0 g / cm2 0
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Outre les résultats obtenus, le procès-verbal d'essai doit indiquer :
• la référence à la présente méthode,
• la référence de la pièce examinée,
• le nom du fournisseur,
• la provenance de l'échantillon,
• les détails opératoires non prévus dans la méthode ainsi que les incidents éventuels susceptibles d'avoir agi

sur les résultats.
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