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Cette méthode a pour objet la description d'un mode opératoire permettant de caractériser la tendance à la coulure
ou au glissement des amortissants en plaques fusibles ou auto-adhésives, soit lors de leur passage en étuve de
cuisson de peinture intermédiaire et/ou de peinture de finition, soit dans les conditions de service.
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La tendance à la coulure des amortissants en plaques fusibles ou auto-adhésives est caractérisée par le
déplacement, pendant un temps et à une température donnés, d'une pastille de l'échantillon placé sur un plan
incliné.
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pouvant aller jusqu'à 250 °C ± 1 °C.
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donnant une inclinaison de 60° par rapport à l'horizontale.
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de ∅ 22 mm.
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de 120 x 200 mm, épaisseur 0,95 mm ± 0,05 mm, grasse, phosphatée, revêtue de peinture intermédiaire et/ou de
finition, selon les indications données par les documents.

    www.sepana.ir

Full document details: PSA D45 1385 1993

http://avadocuments2026.com/doc/psa-d45-1385-1993
http://avadocuments2026.com/doc/psa-d45-1385-1993


PSA  PEUGEOT - CITROËN
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• Découper à l'emporte-pièce (3.3) une pastille à l'aide d'un marteau ou d'une presse (3.4).
• Déposer la pastille à l'une des extrémités de la plaque de tôle (3.6).
• Disposer la plaque dans l'étuve (3.1) réglée à 90 °C pendant 5 minutes en position horizontale afin

d'adhériser la pastille sur la tôle.
• Sortir la plaque de l'étuve.
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• Découper à l'emporte-pièce (3.3) une pastille à l'aide d'un marteau ou d'une presse (3.4).
• Déposer la pastille à l'une des extrémités de la plaque de tôle (3.6).
• Appliquer sur la pastille une masse de 500 grammes pendant 10 secondes.
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Le nombre de déterminations doit être de trois.
• Faire subir à l'éprouvette ainsi préparée les traitements prévus par les documents.
• Elle doit être disposée sur le support (3.2) avant le (ou les) passage(s) en étuve.
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Mesurer au réglet (3.5) la distance entre la position du bord inférieur de la pastille avant et après passage en étuve.
La coulure est exprimée en millimètres.
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Outre les résultats obtenus, le procès-verbal d'essai doit indiquer :
• la référence de la présente méthode,
• la référence de l'échantillon examiné et le nom du fournisseur,
• l'épaisseur de la plaque fusible ou auto-adhésive dans laquelle la pastille a été découpée,
• l'état de surface de la tôle : grasse, phosphatée, revêtue de peinture intermédiaire et/ou de finition,
• la température d'essai,
• la coulure moyenne obtenue,
• les détails opératoires non prévus dans la méthode ainsi que les incidents éventuels susceptibles d'avoir agi

sur les résultats.
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