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Cette méthode a pour objet la caractérisation de la déformation rémanente par extension des tubes et tuyaux à
base de caoutchouc.
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L'essai consiste à soumettre des éprouvettes à une déformation constante correspondant à une extension donnée
en l'emmanchant sur un mandrin de diamètre convenable. L'ensemble est ensuite maintenu à une température
définie pendant un temps déterminé. Le diamètre résiduel est ensuite déterminé.
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comprenant un tour équipé d'un outil tranchant permettant le tronçonnage des éprouvettes.
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permettant un agrandissement minimal de 10 fois, équipé d'un dépoli avec réticule de centrage et d'une table à vis
micrométrique.
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de longueur 50 mm ± 1 mm avec un chanfrein de 1 mm à 45° aux extrémités pour faciliter l'emmanchement des
éprouvettes.
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permettant une régulation en température à ± 1 °C jusqu'à 150 °C.
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réglé à 23 °C ± 2 °C et à 50 % ± 5 % d'humidité relative.
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(voir annexe) sur lequel viennent se placer les mandrins.
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Les éprouvettes au nombre de 6 sont tronçonnées sur le tour (3.1) positionnées sur un mandrin de diamètre
supérieur compris entre 0,05 mm et 0,1 mm, à celui du tube ou du tuyau de façon à obtenir un léger serrage lors
de la découpe.
La hauteur des éprouvettes, mesurée au pied à coulisse (3.6), doit être de 5 mm ± 0,5 mm.
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