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Cette méthode a pour objet l'évaluation de la résistance à la traction des produits d'étanchéité et/ou de liaison
appliqués sur des plans de joint.
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L'essai consiste à séparer à vitesse constante, 2 plaques supports entre lesquelles un joint de produit de liaison
et/ou d'étanchéité de dimensions connues a été réalisé.

Les mesures continues de l'effort et du déplacement détermineront la contrainte à la rupture, l'allongement à la
rupture et le module à 10�% d'allongement.
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dont les plans de joint offrent une surface de 50�mm�x�20�mm et dont les extrémités sont prévues pour être
adaptées sur la machine de traction (voir Annexe�1) ou tout autre dispositif similaire.
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pour les deux montages (3.1.) ou tout autre dispositif similaire (voir Annexe�2).
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munie d'un dispositif d'enregistrement. La vitesse de traction doit être réglée à 10�mm/min.
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à 23�°C�±�2�°C et 50�%�±� 5�% d'humidité relative.
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pouvant atteindre 150�°C�±�2�°C.
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en polytétrafluoréthylène (PTFE) de différentes épaisseurs.
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bicomposant époxy-rapide.
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pour dégraissage ou tout autre solvant conforme à la législation en vigueur.
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de 50�mm�x�20�mm�x�0,9�mm en cataphorèse ou tout autre revêtement décrit dans les documents normatifs.
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• Prévoir trois éprouvettes au minimum.

• Dégraisser avec l'heptane (3.8.) les deux montages (3.1.) et les tôles (3.9.),
• éventuellement, regraisser les tôles (3.9.) selon la méthode d'essai D59�1160,
• éventuellement, déposer un primaire de collage.

• Calibrer à l'aide des cales (3.6.) un parallélépipède de produit de 20�mm�x�10�mm au centre des tôles selon
l'Annexe 1 et d'épaisseur prévue dans les documents normatifs.

• Après polymérisation à température ambiante ou cuissons éventuelles et vieillissements spécifiés dans les
documents normatifs, coller les deux tôles (3.9.) sur les deux montages (3.1.) avec la colle (3.7.) en utilisant
les guides (3.2.).
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• Après polymérisation, disposer les extrémités des deux montages dans les mâchoires de la machine de

traction (3.3.).

• Rattraper les jeux en appliquant une précharge de 5�N�±�0,5�N, puis faire le zéro des déplacements.

• Appliquer un effort de traction vertical, à la vitesse de 10�mm/min, jusqu'à séparation des deux montages
(3.1.), en enregistrant l'effort et le déplacement.

• Mesurer les dimensions exactes de l'éprouvette rompue (L�x�l).
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