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l  SANSRESTRICTIOND'UTILISATION |

AVANT-PROPOS
Ce document est établi par les Groupes PEUGEOT S.A. et RENAULT.
Il ne doit pas étre modifié sans une consultation préalable des Services Normalisation de ces deux Groupes.
Il est conforme a I'accord intervenu entre ces Services en JUILLET 82.

1.0BJET ET DOMAINE D'APPLICATION

Cette méthode permet d'évaluer les propriétés anticorrosives d'une huile en présence d'acide.
Elle s'applique en particulier aux huiles moteur de premiére monte.

2.PRINCIPE

Les propriétés anticorrosives d'une huile en présence d'acide sont évaluées par examen visuel de I'aspect
d'éprouvettes métalliques aprés essai.

3.APPAREILLAGE
3.1.EPROUVETTE EN ACIER DOUX AU CARBONE

(définition en annexe 1) référence XES, norme NF A 36-401.

3.2.CHIFFON BLANC NON PELUCHEUX

3.3.PINCE BRUCELLES

3.4.PAPIER ABRASIF 240

a base d'oxyde d'aluminium et exempt d'oxyde de fer (exemple : toile métalite K 247 grain 240 NORTON).
3.5.DESSICCATEUR

contenant du chlorure de calcium anhydre (4.5).

3.6.PAPIER JOSEPH

3.7.SUPPORT POUR EPROUVETTES
(définition en annexe 2).
3.8.CROCHETS INOXYDABLES

(voir annexe 2).
3.9.BECHERS

de 250 ml forme haute.
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3.10.DEUX PISSETTES

de 500 ml.
3.11.CHRONOMETRE

a la seconde.

3.12.EPROUVETTE GRADUEE
de 250 ml.

3.13.FIOLE JAUGEE

de 1000 ml.

4.REACTIFS
4.1. XYLENE

pour analyse.
4.2. ACETONE
pour analyse.
4.3.HEPTANE
pour analyse.

4.4.SOLUTION D'ACIDE BROMHYDRIQUE
pour analyse 0,210 N £ 0,01 N.

4.5.CHLORURE DE CALCIUM ANHYDRE

pour analyse : CaCl..

5.PREPARATION DES EPROUVETTES

5.1 Faire une rectification plane semi-fine d'une face de I'éprouvette (3.1) (conditions opératoires définies en
annexe 1, afin de faire disparaitre les aspérités de la tole).

Apreés rectification, toutes les précautions seront prises pour éviter de rayer les faces rectifiées [emballage de
chaque plague dans le chiffon blanc (3.2) ou le papier Joseph (3.6)].

5.2 Effectuer un polissage manuel a I'heptane (4.3) avec le papier abrasif 240 (3.4) de la face rectifiée des
éprouvettes. Cette opération est destinée a aviver la surface rectifiée ayant pu étre polluée par les produits de
rectification. Elle est effectuée par pression légére des doigts sur le papier abrasif, dans le sens longitudinal sur
toute la surface de I'éprouvette par 12 passages (6 allers et retours) en 15 a 20 secondes.

5.3 Frotter les deux faces des éprouvettes avec un chiffon blanc non pelucheux (3.2) imbibé de xyléne (4.1).
Changer le chiffon lorsque celui-ci est sale et continuer le nettoyage jusqu'a ce que le chiffon reste propre.
5.4 Sécher les éprouvettes avec le chiffon (3.2) et les conserver dans le dessiccateur (3.5).

Nota : A partir de I'opération du § 5.2, manipuler les éprouvettes a l'aide de la pince (3.3).
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