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Cette méthode permet de déterminer l'aptitude des colles, mastics et enduits à être revêtus de peintures :
• soit primaire au trempé (simple ou électrophorèse) + intermédiaire + de finition,
• soit intermédiaire + de finition,
• soit de finition seule.

Elle s'applique aux colles, colles mastics, mastics d'étanchéité, produits antigravillonnage appliqués, soit en
cordons extrudés, pulvérisés ou préformés, soit en nappe et susceptibles d'être recouverts de peintures.
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On dépose le produit sur une plaque de tôle, soit sous forme de cordons, soit sous forme de nappe. L'ensemble
est traité dans les conditions suivantes :

• application de peintures et cuisson selon la gamme prévue dans les documents,
• exposition à la chaleur et au rayonnement de la lampe solaire (3.6). On procède ensuite à l'examen.
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(voir annexe 2).
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épaisseur 1 mm avec ouverture minimale de 50 x 50 mm.
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muni d'une buse de 3 mm de diamètre.
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adapté aux conditions d'application.
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réglable de + 20 à + 250 °C à 1 °C près.
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PHILIPS HPLR 400 W munie d'un réflecteur NER 400 (voir annexe 4).
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en tôle de 120 x 200 mm grasses, phosphatées ou apprêtées.
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ou autre appareil conçu pour l'essai de quadrillage.
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largeur 25 mm.
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Elles sont préparées selon les indications de l'annexe 1.
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Chaque extrémité de la plaque éprouvette est recouverte par une bande de papier adhésif (3.11).
• Les cordons peuvent être réalisés soit à l'aide d'un cordographe (3.1) en tirant dans le sens de la longueur

de la plaque, soit par extrusion ou pulvérisation à partir des appareillages (3.3) ou (3.4) (dans le cas de
mastics préformés, 4 à 5 cordons sont déposés à la main).

• Les produits déposés en nappe sont appliqués soit à la spatule sur la tôle, puis égalisés en utilisant le
gabarit (3.2), soit pulvérisés au moyen de l'appareillage (3.4).

Après application, enlever le produit sur une longueur de 30 mm au-dessus de la bande adhésive inférieure et
essuyer avec un chiffon sec (dans le cas de mastics préformés, les cordons seront découpés). Retirer les bandes
adhésives.
L'éprouvette présente alors quatre zones distinctes :

zone 1 )
)     une à chaque extrémité qui n'ont pas été souillées par le produit

zone 2 )

zone 3       souillée et essuyée

zone 4       cordons ou nappe intacts dont la longueur n'est plus que de 120 mm
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• Opérer dans les conditions spécifiques à chaque revêtement selon les indications de l'annexe 1. Les temps
et températures de cuisson sont définis dans les documents correspondants.

• Les peintures intermédiaires et de finition utilisées devront correspondre à celles appliquées sur véhicules de
série. Il est recommandé de faire des essais avec au moins une peinture de finition opaque de teinte claire,
une peinture de finition opaque de teinte foncée, et éventuellement une peinture de finition métallisée vernie.

• Observer les défauts d'aspect éventuels. Si aucun défaut n'est apparu procéder aux essais suivants.
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Placer les éprouvettes en étuve (3.5) réglée à 100 °C ± 1 °C pendant 16 heures. Les exposer ensuite à la lampe
solaire (3.6) pendant 72 heures. Une partie de chaque éprouvette peut éventuellement être protégée au préalable,
par un cache.
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Pratiquer l'essai de quadrillage selon la méthode d'essai D25 1075 sur la partie correspondant à la zone souillée
N° 3 et sur la zone non souillée N° 2 pour comparaison (voir annexe 3).
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Effectuer un arrachement manuel par pelage.
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Indiquer tous défauts apparents, tels que pustules, craquelures, refus de peinture, etc..
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Indiquer suivant le cas :
• Diamigration (tachage par migration à travers le revêtement).
• Migration latérale (tachage au-delà de la zone de contact).
• Absence de migration.

Eventuellement indiquer la cotation des tachages par rapport à l'échelle des gris ou l'écart de teinte de la peinture
de finition entraîné par la présence du produit après exposition à la lampe solaire (3.6).
On distingue le contraste pouvant exister entre les zones 1 et 2 d'une part, 3 et 4 d'autre part (voir annexe 5).
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• Du produit : indiquer la forme de rupture obtenue,
soit rupture en cohésion,
soit pelage complet ou partiel,

• De la peinture de finition : indiquer d'après l'essai de quadrillage, par comparaison entre la zone 2 et la zone
3 l'altération éventuelle de l'accrochage de la couche de peinture.
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Outre les résultats obtenus, indiquer au procès-verbal d'essai :
• le type d'éprouvette utilisé (cordons ou nappe),
• la teinte et le type de peinture de finition utilisés,
• les conditions particulières de l'essai si elles diffèrent des prescriptions indiquées au paragraphe 5.1,
• les anomalies susceptibles d'avoir influencé la détermination.
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