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AVANT-PROPOS
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Cette méthode a pour objet la description du mode opératoire pour déterminer la compatibilité, à l'état liquide, des
différentes peintures.
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La méthode consiste à mélanger, en différentes proportions, deux produits (le produit "initial" et le produit "de
coupage") et à juger les différents défauts créés.
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de 20 à 250 °C.
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de 500 ml.
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de 1 litre.
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défini dans la méthode d'essai D59 1170.
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défini dans la méthode d'essai D59 1509, pour les produits électrodéposables.
Prévoir 5 cuves.
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de 5 litres.
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PSA  PEUGEOT - CITROËN
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• Diluer les produits à la viscosité d'utilisation avec le ou les diluants appropriés selon la méthode d'essai D55
1016.

• Agiter et homogénéiser les produits avant le prélèvement de la prise d'essai à l'aide d'un mélangeur à hélice
ou de la spatule (3.1).

• Introduire successivement les produits dans chacune des éprouvettes (3.3), dans les proportions suivantes :
• éprouvette n° 1 : 10 % du produit initial + 90 % du produit de coupage,
• éprouvette n° 2 : 50 % du produit initial + 50 % du produit de coupage,
• éprouvette n° 3 : 90 % du produit initial + 10 % du produit de coupage.

• Verser le contenu de chaque éprouvette dans une boîte (3.4) et homogénéiser à l'aide de la spatule (3.1).
• Fermer les boîtes et laisser reposer les produits pendant 24 heures afin que les bulles d'air disparaissent.
• Appliquer chaque mélange dans les conditions d'utilisation de la série (pistolet, trempé).
• Etuver selon les conditions prévues dans les documents.
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• Préparer les deux bains, d'une part de produit "initial" et d'autre part de produit "de coupage" en suivant les
indications du (ou des) fournisseur(s).

• Agiter et laisser homogénéiser convenablement les deux produits avant le prélèvement de la prise d'essai.
• Effectuer les 5 mélanges suivants en volume dans les cuves de cataphorèse (3.6).

A : 100 % du produit initial.
B :   75 % du produit initial + 25 % du produit de coupage.
C :   50 % du produit initial + 50 % du produit de coupage.
D :   25 % du produit initial + 75 % du produit de coupage.
E : 100 % du produit de coupage.

• Agiter et laisser homogénéiser pendant 4 heures.
• Utiliser des éprouvettes préparées selon les documents pour y réaliser les dépôts et cuissons selon la

méthode d'essai D59 1509 en suivant les indications du fournisseur.
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Noter la présence de gel, précipitation, ... ou tout autre changement dans le mélange.
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Noter les défauts d'aspect tels que cordage, craquelure, draperie, feston, frisage, marbrure, moucheture, traînée,
piqûres, ...
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