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l  SANSRESTRICTIOND'UTILISATION |

1.0BJET ET DOMAINE D'APPLICATION

Cette méthode a pour objet la description d'un mode opératoire permettant la détermination de la tendance au
cloquage de produits d'étanchéité et d'antigravillonnage, réticulables, appliqués en faible ou forte épaisseur et
exposés a I'humidité aprés un stade de prégélification.

2.PRINCIPE

Le produit a examiner est appliqué sur tble prérevétue de peinture primaire recouvrable puis prégélifié, exposé en
atmosphére humide, stabilisé en milieu ambiant avant application de peinture intermédiaire et cuit en étuve
ventilée. La tenue au cloquage est caractérisée par la proportion de surface cloquée sur un échantillon d'un
décimeétre carré.

3.APPAREILLAGE

3.1.PLAQUES EN TOLE D'ACIER

de dimensions 120 x 200 mm et d'épaisseur 0,95 mm * 0,05 mm, phosphatées et recouvertes de peinture primaire
recouvrable dans la gamme de l'unité de production considérée.

3.2.GABARIT D'EPAISSEUR

d'une surface d'ouverture 100 x 200 mm avec épaisseur variable.

3.3.MICROMETRE

3.4.ETUVE THERMOSTATIQUE

a ventilation forcée réglable de 20° C a 250 °C, a + 2 °C, équipée d'une grille amovible.

3.5.ENCEINTE CONDITIONNEE
réglable de 0 a 150 °C, a £ 2° C, et de 0 a 95 % d'humidité relative, a + 3 % d'humidité relative.
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4.PREPARATION DES EPROUVETTES

4.1.EVALUATION DE L'EPAISSEUR DE PRODUITS FRAIS A DEPOSER

En I'absence de prescriptions particulieres, I'essai doit étre réalisé sur une couche de produit prégélifié d'épaisseur
1 mm=0,1 mm.

Compte tenu du pourcentage (m/m) d'extrait sec du produit a essayer, réaliser une premiéere éprouvette pour
déterminer I'épaisseur de produit frais nécessaire a I'obtention d'une couche de produit sec convenable.

4.2.DEPOSE DE LA COUCHE (VOIR ANNEXE)

e Positionner deux plaques (3.1) sous le gabarit (3.2) de fagcon a obtenir des recouvrements en produit
identiques sur chaque plaque (carrés de 100 mm de coté).
e Appliquer le produit sur les plaques de la fagon suivante :

e aprés avoir déversé le produit a essayer dans le cache du gabarit (3.2), tirer le film avec une baguette de
verre de diametre 14 mm,

e déplacer celle-ci en la maintenant parfaitement rigide sur le cadre du gabarit (3.2) dans le sens de la
longueur de fagon a obtenir un glissement continu et régulier permettant de réaliser un nappage
homogene,

e retirer le gabarit (3.2) et procéder & la prégélification selon la gamme de l'unité de production considérée.

5.MODE OPERATOIRE

e Aprés la durée de reprise nécessaire au retour a la température ambiante, placer les éprouvettes dans
I'enceinte (3.5) dans les conditions mentionnées dans les documents de l'unité de production ou/et en
I'absence de précisions, &4 40 °C £ 2 °C et 55 % + 3 % d'humidité relative (équivalent & 100 % d'humidité
relative a 28 °C).

¢ Retirer les éprouvettes suivant les conditions mentionnées dans les documents de |'unité de production ou/et
en I'absence de précisions, aprés 72 heures.

e Contrdler visuellement la couche de produit.

e Appliquer la peinture intermédiaire de l'unité de production considérée aprées 2 heures de reprise a la
température de 23 °C £ 2 °C.

e Effectuer la cuisson suivant les conditions définies par les documents.
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