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Cette méthode a pour objet l'évaluation de la résistance des graisses aux températures élevées.
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Un roulement garni de la graisse à essayer, est maintenu pendant un temps déterminé à une température définie.
La masse de graisse et le couple nécessaire pour assurer la rotation d'un tour complet du roulement sont mesurés
et comparés aux valeurs initiales.

��������
�����

�����	������
���� 
������������#�$"%$�!��%

��"�����
�
��
����	�
�
����
����

���

permettant de maintenir à 2 °C près une température pouvant atteindre 200 °C.
La ventilation,  caractérisée  suivant  le procédé  décrit  au § 5.1,  doit  être  conforme à  l'exigence définie au § 5.2.
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de diamètre 50 mm.
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de 5 ml environ.
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à 70 °C ± 2 °C.
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permettant de peser 500 g à 0,1 mg près.
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(voir annexe 1). L'extrémité A est donnée à titre indicatif ; sa forme doit être compatible avec les systèmes de
fixation sur les arbres des moteurs (3.11) et (3.12).
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amovibles et adaptables sur la bague extérieure du roulement (3.1) (voir annexe 2). Il faut utiliser impérativement
deux ergots par roulement.
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permettant deux sens de rotation jusqu'à 300 tr/min (la vitesse en est contrôlée à l'aide d'un tachymètre).
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permettant d'atteindre des vitesses de rotation de 0 à 2 tr/min.
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Jauge  de  contrainte  préalablement  étalonnée  (voir annexe 3),  pont  d'extensométrie,  enregistreur  (voir
annexes 4 et 5).
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de diamètre 105 mm.
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pour pratiquer la méthode d'essai D55 1133.
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qualité pour analyses.
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qualité pour analyses.
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à 20 % (d = 0,92), qualité pour analyses.
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qualité analytique reconnue.
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�������Peser le fond de la boîte de PETRI (3.16) à 0,1 mg près à l'aide de la balance (3.6) : soit m la masse
obtenue.
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����"��Y introduire 43 g ± 0,5 g de sébaçate d'octyle (4.5) et peser l'ensemble à 0,1 mg près à l'aide de la balance
(3.6) : soit m1 la masse obtenue.
�������Placer l'ensemble au centre géométrique de l'enceinte (3.2) réglée à 150 °C ± 2 °C.
�������Après 48 heures ± 30 minutes, le sortir et le laisser refroidir 3 heures ± 10 minutes dans le dessiccateur
(3.8).
�������Peser l'ensemble à 0,1 mg près à l'aide de la balance (3.6) : soit m2 la masse obtenue.
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La variation de masse (Δm), exprimée en pourcentage, du sébaçate d'octyle est donnée par la formule :

Δ m
m) m)

m)
=

− − −
−

(m (m

(m
.2 1

1
100  

Cette variation doit être comprise entre - 15 et - 20 %.
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Les mesures sont effectuées à 23 °C ± 2 °C.
$����Préparer la solution de rinçage suivante :

• Propanol-2 : 90 %,
• Eau distillée : 9 %,
• Ammoniaque : 1 %.

$�"��Laver soigneusement le roulement (3.1) dans l'heptane (4.1) chaud (50 à 60 °C). Effectuer cette opération trois
fois en renouvelant l'heptane.
$����Transférer le roulement dans la solution de rinçage (voir § 6.1) nouvellement préparée, chaude (65 °C) ; le
faire tourner plusieurs fois.
$����Retirer  le roulement et  le laisser  égoutter sur  le papier  filtre (3.14).  Le sécher  dans  l'enceinte (3.5) à 70 °C
± 2 °C pendant 20 minutes ± 5 minutes.
$����Sortir le roulement de l'enceinte (3.5) et le laisser refroidir à 23 °C ± 2 °C dans le dessiccateur (3.8) pendant 2
heures ± 10 minutes.
$�$��Fixer deux ergots (3.10), diamétralement opposés sur la bague extérieure du roulement (3.1).
$����Poser le roulement verticalement sur le cristallisoir (3.3) et peser l'ensemble à 0,1 mg près à l'aide de la
balance (3.6) : soit M la masse obtenue.
$�&��A l'aide de la seringue (3.4), garnir chaque côté du roulement avec 1,7 g ± 0,2 g de la graisse à essayer,
préalablement préparée de la même manière que pour la méthode d'essai D55 1133 (travaillée 60 cycles). Bien
faire pénétrer la graisse entre les billes.
$����Engager le roulement garni sur le mandrin (3.9) et le serrer à l'aide de l'écrou moleté.
$��%��Fixer  l'ensemble  défini  au  § 6.9  sur  l'arbre  du  moteur  (3.11)  et  faire  tourner  la  bague  intérieure à 200
tr/min ± 10 tr/min pendant 15 minutes ± 30 secondes dans chaque sens ; la bague extérieure est maintenue
immobile à l'aide de la pince de laboratoire (3.15).
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$�����Retirer l'ensemble défini au § 6.9 de l'arbre du moteur (3.11).
$��"��Fixer l'ensemble défini au § 6.9 sur l'arbre du motoréducteur (3.12) en prenant soin de placer l'un des ergots
(fixés selon le § 6.6) correctement par rapport à la jauge de contrainte et sans la heurter.
$�����Mettre en fonctionnement le motoréducteur préalablement réglé à 0,1 tr/min ± 0,01 tr/min et enregistrer la
force appliquée sur la jauge pendant un tour de rotation de la bague intérieure du roulement. Déterminer
graphiquement, à l'aide de l'enregistreur (3.13), la valeur maximale f1 de cette force en grammes.
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$�����Retirer l'ensemble défini au § 6.9 de l'arbre du motoréducteur (3.12) et démonter le roulement (3.1).
$�����Le poser  verticalement  sur  le cristallisoir (3.3)  et peser  l'ensemble  à  0,1 mg  près  à  l'aide  de  la balance
(3.6) : soit M0 la masse obtenue. Calculer la masse exacte de graisse contenue dans le roulement (M0 - M). Vérifier
que celle-ci correspond à 1,7 g ± 0,2 g, comme exigé au § 6.8.
$��$��Introduire l'ensemble défini au § 6.15 au centre géométrique de l'enceinte (3.2) réglée à la température
d'essai prévue. La température d'essai est de préférence choisie dans la gamme suivante : 85 °C, 100 °C, 125 °C,
150 °C, 175 °C, 200 °C.
$�����Après 48 heures ± 30 minutes ou toute autre période de temps définie par les documents, sortir l'ensemble et
le laisser refroidir 4 heures ± 10 minutes dans le dessiccateur (3.8).
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