
����������	
����

�	��

����
��
����
�������	��
	
��
��������

�
������������
�	
����
����

Page 1/6

���� ���
�
�

	� ���

�
��

	�

OR:01/10/1987 A:02/04/1997 Usage Public

�	���
��
���	���
                                                                                  �
����!�����
	�������	�����
�                                                           �
���������
�

	����"�"�����                                                             �
#�������
"�
�

�����
����
����                                                         �
#�����"�"���

"�                                                                        �
#���������
"�
�

������"���
����                                                     �

����!����$�%�&                                                                            �
����!����$�%�&                                                                            #
����!���                                                                                 '
'���
�
	�
�����
��	�����
��

"�                                                         �
'�����
�
	�
���                                                                         �
'�����	�����
���

"�                                                                   �
'�������
�����
�(�)                                                                      �
'�#���	��	����(�)                                                                       �
'�'���	
�������                                                                         �

��	���


La présente spécification a pour objet la définition des caractéristiques techniques auxquelles doivent répondre les
vis de culasses des moteurs TUD 3.
Elle doit être accompagnée par les normes techniques C10 0020 "VIS ET GOUJONS - CLASSIFICATION ET
CARACTERISTIQUES" et C10 0050 "VIS ET GOUJONS - VERIFICATION DES CARACTERISTIQUES".
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L'application des exigences de la présente spécification doit être indiquée sur les documents par la désignation du
produit, suivie de l'indice du document.
�*+,-.+�)

VIS STL (S22 1126).
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Ce document doit être accompagné du cahier des charges B20 0110 "FOURNITURES DE PIECES OU
ENSEMBLES - PRESCRIPTIONS GENERALES".
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Full document details: PSA S22 1126 1987

http://www.avadocuments.com/doc/psa-s22-1126-1987
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PSA  PEUGEOT - CITROËN
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4.1.1.GEOMETRIE

La vis doit être du type H M10 x 1,50 à tige réduite selon la norme C10 0020.
Les autres caractéristiques dimensionnelles et les hauteurs serrées sont données dans le tableau ci-dessous.

�/012+23�4+�.5�671+�$+0�,,& �5367+�0/0�87.+69+
$+0�,,&�./012+23��5*�

�526+23�:+339+�$+0�,,&
$�/73�;�����500+*+��&

185 ± 0,5 110 150 ± 0,5

4.1.2.ELABORATION

• Matière
Les vis doivent être réalisées dans un acier de nuance 38 C2 norme B53 1410, 37 C4 norme B53 1430 ou
41 CD4 norme B53 1507.

• Traitement thermique : Trempe + Revenu.
• Roulage du filetage : Après traitement thermique.
• Revêtement : P1b selon norme B15 3100.
• Lubrification : huile de protection à l'état de livraison.

4.1.3.PROCESSUS DE VISSAGE

Prévissage au couple suivi d'un dévissage puis vissage dans le domaine plastique par la méthode de l'angle
(couple d'accostage C + angle de rotation θ).
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4.2.1.RESISTANCE A LA TRACTION

Avec cale biaise angle de 10° (pas de rupture sous tête) pour :
58 000 N ≤ Fm ≤ 69 590 N

4.2.2.APTITUDE A L’EMPLOI

Les paramètres à enregistrer et les conditions d'essai sont définis en annexe 1.
Avant l'essai, l'appui sous tête et le filetage de la vis doivent être préalablement lubrifiés avec toute huile moteur
homologuée PSA.
L'implantation doit être de 35 mm.
Les valeurs exigées sont : avec α1 = 120° (Spécification particulière du § 3.0 annexe 1).

 F1 = 52 500 ± 2 500 N
 F2 ≤ 60 000 N
 (CA) θ1 ≤ 110 N.m
 θ3 - θ1 ≥ 600 degrés.
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