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La présente spécification a pour objet la définition des caractéristiques auxquelles doivent répondre les moyeux de
synchronisation de 3ème et 4ème vitesse, en acier fritté, pour boîte de vitesses type MA.
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L'application des exigences de la présente spécification doit être indiquée sur les documents par la désignation du
produit, suivie de l'indice du document.
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Ce document doit être accompagné du cahier des charges B20 1260 "FOURNITURES DE PIECES MECANIQUES
FRITTEES - PRESCRIPTIONS GENERALES".
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PSA  PEUGEOT - CITROËN
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La conception de ces pièces en acier fritté fait l'objet de la norme B18 3170 et des caractéristiques particulières
indiquées ci-après.
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��� Nuance Acier fritté CATEGORIE B

F50 – N4U2D - 68

NF A 95-381 .3"���	'�	�
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-  Fer % Base
-  Carbone total % 0,4 -
-  Carbone combiné % 0,4 0,7
-  Nickel % 3,5 5,5
-  Cuivre % 1 3
-  Molybdène % 0,4 1
-  Impuretés % - 1

NF A 95-311 .3#��'�����0	6�'
7��
Masse volumique en tous points de la pièce. g/cm3 6,8 -
Zones de prélèvement : Zones A et B indiquées en
Annexe.

NF A
95-321-1
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Les duretés sont mesurées aux emplacements 1, 2, 3
et 4 indiqués en Annexe.
-  Emplacement 1 HV5 200 -
-  Emplacement 2 HV5 200 -
-  Emplacement 3 HV5 180 -
-  Emplacement 4 HRa 50 -
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Structure avant attaque

��   

Notation

��   

Porosités de forme et de
répartition homogènes.
Absence de toute sous-

densification et de crique,
en particulier au

niveau de la denture
Structure après attaque au réactif Nital 4 %

��   

Notation

��   

Plages ferrito-perlitiques
et  plages austénitiques

riches en Nickel,
comportant des zones

bainitiques.
Bonne diffusion du Cuivre

et du Molybdène.
-  En surface
��   

Notation
��   

Toute décarburation
totale prohibée
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