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La présente spécification a pour objet la définition des caractéristiques auxquelles doivent répondre les doigts de
passage, en acier fritté, pour boîte de vitesses type BE.
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L'application des exigences de la présente spécification doit être indiquée sur les documents par la désignation du
produit, suivie de l'indice du document.
�+,-./, : ACIER FRITTE - CATEGORIE B, SUIVANT NORME S23 2119.
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Ce document doit être accompagné du cahier des charges B20 1260 "FOURNITURE DE PIECES MECANIQUES
FRITTEES - PRESCRIPTIONS GENERALES".

    www.sepana.ir

Full document details: PSA S23 2119 1998

http://www.avadocuments.com/doc/psa-s23-2119-1998
http://www.avadocuments.com/doc/psa-s23-2119-1998


PSA  PEUGEOT - CITROËN

�	
�
����������������	

������

�������� �������� 2/8

OR:18/10/1996 A:08/06/1998 Usage Public

$������
��
�

�����
����
����

La conception de ces pièces en acier fritté fait l'objet du fascicule de documentation B18 3170 et des
caractéristiques particulières indiquées ci-après.
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��� Nuances Acier fritté CAT.B
F60-N2U2D-68 + MnS
ou F60-D2U-68 + MnS

(base Astaloy Mo)

NF A 95-381 $�����	��	�
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-  Fer % Base
-  Carbone total % 0,5 -
-  Carbone combiné % 0,5 0,7
-  Nickel % 1 3
-  Cuivre % 1 3
-  Molybdène % 0,4 1
-  Manganèse % 0,25 -
-  Soufre % 0,10 -
-  Impuretés % - 1
$�������2:31,�*��%;�����%(�<��3�
-  Fer % Base
-  Carbone total % 0,5 -
-  Carbone combiné % 0,5 0,7
-  Molybdène % 1,4 1,6
-  Cuivre % 0,5 1,5
-  Manganèse % 0,25 -
-  Soufre % 0,10 -
-  Impuretés % - 1
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NF A 95-311 $�����������	���
���
-  Masse volumique en tous points de la pièce g/cm3 6,8 -
-  Zone de prélèvement : zone A indiquée en
   annexe 1
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6:74,-,34�8,�46,-.,�52.,6=717,//,
-  En zone Z1 indiquée en annexe 1 mm 15 19
-  Profondeur macrographique sur section B mm 2,5 -
$�$�����,>,32�526�32:31,��%;�����%(
-  Température °C 180 -
-  Temps min. 60 -

NF
A 95-321-1
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Les duretés sont mesurées aux emplacements 1,
2 et 3 indiquées en annexe 1
-  Emplacement 1 HRb 76 90
-  Emplacement 2 HRb 76 -
-  Emplacement 3 HV5 400 -
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