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1.0BJET.

La présente spécification a pour objet la définition des caractéristiques techniques auxquelles doivent répondre les
bagues autolubrifiantes pour tige de vérin de direction assistée véhicules segment M1 ( 306 — Xsara ).

2.EXPRESSION SUR DOCUMENTS

L'application des exigences de la présente spécification doit étre indiquée sur les documents par la désignation du
produit, suivie de l'indice du document.

Exemple :

ACIER FRITTE CAT.B
STL S24 4118

3.PRESCRIPTIONS GENERALES

Ce document doit étre accompagné du cahier des charges B20 1260 "FOURNITURE DE PIECES MECANIQUES
FRITTEES - PRESCRIPTIONS GENERALES".
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4.CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

La conception de ces pieces en acier fritté, doit étre en conformité avec les spécifications définies dans la norme
B18 3170, ainsi qu'avec les caractéristiques particulieres indiquées ci-apres.

Expression EXIGENCES
Documents CARACTERISTIQUES des .
. Min. Max.
Résultats
4.1 MATIERE :
B57 0020 e Désignation normalisée Acier fritté CAT. B
o Nuance F10-U3-66
4.2.ASPECT VISUEL

Les piéces doivent, présenter un aspect homogéne,
étre non oxydées et n'avoir aucun défaut tel que :
crique, choc, manque matiére, ébréchure ou tout autre Notation
défaut pouvant nuire a la fonctionnalité de la piéce.
Bavure prohibée

4.3.REMANENCE

NF A 09-590 e Magnétisme rémanent Alm - 600
4.4.COMPOSITION CHIMIQUE PONDERALE
e Fer % Base
e Carbone total % - 0,20
NF A 95-381 e Carbone combiné % 0 0,20
e Cuivre % 2,00 4,00
e Impuretés % - 1,00
NF A 95-311 4.5 MASSE VOLUMIQUE X
e Les masses volumigues globale g/cm 6,60 -
4.6 DURETE APPARENTE
NF A 95-321-1 e Duretés sur toute la piéce HRB 67 -
ou HV 5 (1) 120 -
(1) Dureté de référence en cas de litige
4.7 TRAITEMENT DE SURFACE
Traitement a la vapeur d’eau ( VE ) formant une
couche compacte et continue d’'oxyde Fe304 d’aspect
extérieure noir mat.
e Epaisseur de la couche Hm 5 -
4.8 MICROGRAPHIE
Structure avant attaque Notation | Porosités : taille, forme et

répartition homogénes.
Surface et porosité
internes revétues d’'une
couche compacte d’oxyde
Fe304.

Structure aprés attaque au réactif Nital 4 % :
NF A 95-342 e acoeur Notation | Structure ferritique avec
guelques plages
perlitiques de bonne
répartition.

Bonne diffusion du cuivre.
e en surface Notation | Toute décarburation totale
prohibée.

Décarburation partielle
admise < 0,1 mm.
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