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La présente spécification a pour objet la définition des caractéristiques techniques auxquelles doit répondre
l'alliage A - S5 U3 G destiné à la coulée en sable ou en coquille de culasses moteurs.
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L'application des exigences de la présente spécification doit être indiquée sur les documents par la désignation du
produit suivie de l'indice du document.
�'()*+(�&

A - S5 U3 G (Type 2) Y** STL (S54 1401).
**Deux chiffres, mode d'obtention et traitement thermique.
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Ce document doit être accompagné de la norme B54 1120 "ALUMINIUM ET SES ALLIAGES, ALLIAGES DE
FONDERIE POUR PIECES MOULEES".

    www.sepana.ir

Full document details: PSA S54 1401 1985

http://www.avadocuments.com/doc/psa-s54-1401-1985
http://www.avadocuments.com/doc/psa-s54-1401-1985


PSA  PEUGEOT - CITROËN
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Outre les opérations classiques destinées à obtenir un métal de qualité (désoxydation, dégazage, décrassage...),
l'alliage doit subir une modification pour obtenir une structure fibreuse du silicium eutectique.
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La composition de l'alliage A - S5 U3 G ne diffère de celle de l'A - S5 U3 (Norme B54 1120) que par les teneurs en
cuivre et en magnésium destinées à garantir une dureté plus élevée.

COMPOSITION CHIMIQUE (%)

�( �, �- ./ �0 �/ �, �1 �/ 
,
≤ 0,80 4,5 3,0 ≤ 0,30 0,25 ≤ 0,50 ≤ 0,30 ≤ 0,10 ≤ 0,05 ≤ 0,20

6,0 3,8 0,40
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Par coulée en sable (Y2) ou en coquille (Y3).
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Si le traitement de stabilisation est demandé (états Y25 ou Y35) et en l'absence de spécification particulière, la
gamme suivante est appliquée :

•  1 heure (maintien sur pièces) à 250 °C ± 10 °C.
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Y20 110 180 1 80
Y25
Y30 110 200 1,5 80
Y35
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