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La présente spécification précise les points clefs du processus qui doivent être respectés pour garantir une
constance de qualité de la gamme de peinture de référence pour essai en laboratoire, appliquée sur les supports
métalliques.
Cette spécification s'appuie sur la méthode d'essai D27 5144 "Revêtements de peinture et produits assimilés-
Tachage".
L'application de cette spécification doit être conforme avec la mise à jour du "Référentiel des matières de série
utilisées par les usines PSA" (document DMEI/MGC/PEI REFV 000100CG).
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L'application de la gamme de peinture de la présente spécification doit être indiquée sur les documents par la
désignation du processus, suivie de l'indice du document.
�*+,-.+�) GAMME DE PEINTURE DE REFERENCE STL (S84 4104).
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Plaque  en  tôle  d'acier  XES  selon  la  norme  B53 3020,  de  dimensions  85 mm x 196 mm  et  d'épaisseur 0,85
mm ± 0,07 mm.
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    www.sepana.ir

Full document details: PSA S84 4104 1997

http://www.avadocuments.com/doc/psa-s84-4104-1997
http://www.avadocuments.com/doc/psa-s84-4104-1997
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��	��������������
����
������
�
��� �������� 2/4

OR:14/10/1997 Usage Public

L'ensemble de la gamme de traitement doit être conforme aux prescriptions selon la Gamme série Rennes.
Elle comprend les phases suivantes :

• dégraissage alcalin,
• phosphatation,
• cataphorèse PPG 742 962, épaisseur déposée comprise entre 20 µm et 25 µm.
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Full document details: PSA S84 4104 1997

http://www.avadocuments.com/doc/psa-s84-4104-1997
http://www.avadocuments.com/doc/psa-s84-4104-1997

