CDU 669.14—418 Diciembre 1986

Bobinas de acero al carbono, UNE
NORMA laminadas en caliente para
ESPANOLA transformar 36-090-86

TIPOS Y GRADOS

1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

1.1 Esta.norma especifica las caracteristicas y las condiciones de suministro de las bandas
de acero laminadas en caliente definidas por su composicién quimica, generalmente de espe-
sores comprendidos entre 1,5 mm y 5 mm, suministradas en bobinas y destinadas a:

a) relaminar en frio;

b) la fabricaciéon de tubo y perfil hueco soldados, sin exigencias de caracteristicas meca-
nicas;

c) la conformacién en frio de perfiles abiertos, sin exigencias de caracteristicas mecanicas.

1.2 Por acuerdo en el pedido, serd aplicable a las bobinas de fleje obtenidas por corte longi-
tudinal de una banda.

1.3 No es aplicable a las bandas definidas en las siguientes normas:
UNE 36-080 — Acero no aleados, laminados en caliente, para construcciones metalicas.

UNE 36-081 — Aceros para estructuras de caracteristicas mecénicas especiales y soldables.
Tipos y grados.

UNE 36-082 — Aceros para construccién metdlica con resistencia mejorada a la corrosion at-
mosférica.

UNE 36-093 — Banda y fleje laminada en caliente, de acero de bajo contenido en carbono
no aleado, para embuticién o conformacion en frio.

ni a las bandas y flejes para endurecimiento superficial por cementacidn o temple.

2 NORMAS PARA CONSULTA
UNE 36-007 — Condiciones técnicas generales de suministro de productos siderurgicos.

UNE 36-009 — Designacién convencional de aceros. Designacion simbdlica y designacion nu-
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3 DEFINICIONES
3.1 banda laminada en caliente: Producto de anchura igual o superior a 600 mm, obtenido por re-
duccion en caliente de un planchdén, hasta un espesor prefijado, en un tren continuo o semicontinuo.

Presenta generalmente la superficie recubierta de una ligera capa de 6xido, consecuencia de la operacion
de laminado en caliente.

3.2 banda decapada: Banda obtenida al eliminar la capa de 6xido, que recubre la banda laminada en
caliente, mediante una solucién &acida, convenientemente inhibida para evitar efectos perjudiciales. El
decapado también puede llevarse a cabo por medios mecénicos, por ejemplo, por granallado; en este
caso puede producirse un ligero aumento de la dureza y una cierta pérdida de la ductilidad.

3.3 bordes brutos de laminacién: Los obtenidos habitualmente en la laminacion en caliente; pueden
presentar ciertas irregularidades tales como pequefias grietas, estrias y otras similares. Una vez lami-
nadas, el producto debe permanecer dentro de las tolerancias.

3.4 bordes cortados: Los obtenidos por cizallado o corte longitudinal de la banda laminada en caliente.

4 DESIGNACION

Los aceros se designaran por su composicion quimica de acuerdo con la norma UNE 36-009.

4.1 Designacion simbdlica

Se emplearan los siguientes conjuntos de simbolos:

a) un ndmero que indica el contenido médximo de carbono expresado en centésimas;
b) laletra Q;

¢) un namero que expresa el contenido maximo en manganeso multiplicado por 40 y redondeado al
entero mas proximo;

d) el nimero de esta norma.

4.2 Designacion numérica
Como alternativa, podra utilizarse la designacion numeérica indicada en la tabla 1, que constara de la letra

F seguida de un nGmero de cuatro cifras, las dos primeras de las cuales son 73 y las otras dos cifras no
tienen valor de clasficacién. Seguiré la designacion de esta norma.

5 ELABORACION Y FABRICACION

Salvo acuerdo en contrario, recogido en el pedido, queda a eleccion del fabricante:

a) el proceso de fabricacién del acero;

b) el proceso de colada {(convencional o en continuo);

c) el estado de desoxidacién de los aceros, salvo el acero 6 Q 16 que siempre sera calmado.

El cliente deberé ser informado, si lo solicita en el pedido, respecto a lo indicado en a), en b)y al estado

ocuments

Document Sharing Hub

Full document details: UNE 36090=1986


http://www.avadocuments.com/doc/une-36090-1986
http://www.avadocuments.com/doc/une-36090-1986

-3- _ UNE 36-090-86

de desoxidacion de los aceros 12 Q 20; 10 Q 18 y 8 Q 16 de los productos suministrados.

NOTA — Las bobinas procedentes de colada continua y las procedentes de colada convencional pueden presentar dife-
rencias en su comportamiento en la utilizacion posterior. Por ello se recomienda que el utilizador solicite al
fabricante informacién sobre el proceso de colada utilizado para las bobinas suministradas cuando estas dife-
rencias puedan afectar a su proceso de transformacioén.

6 CARACTERISTICAS
6.1 Composicidon quimica

6.1.1 Analisis sobre colada. La composicién quimica de cada tipo de acero se indica en la tabla 1. Por
acuerdo previo, podran exigirse limitaciones adicionales en los elementos residuales.

6.1.2 Analisis sobre producto. Los valores maximos admisibles sobre producto se indican en la tabla 2.
La comprobacién de la composicidon quimica sobre producto s6lo se realizard si se solicita expresamente
en el pedido.

6.2 Aspecto superficial

El aspecto superficial alude al grado de perfeccidon por referencia a la cantidad, magnitud y proporcién
de los defectos que pueden tolerarse en la banda en funcién de su aplicacion.

Se establecen tres niveles:

—  Nivel |- Esaquél cuyas imperfecciones, propias de una laminacién normal en caliente, no impiden su
uso para augellos trabajos en que se precise una conformacion en frio suave, sin exigencias de una ca-
lidad superficial determinada.

— Nivel Il: Es aquél que, aun cuando pueden presentar algin defecto, permite su aplicacion directa
en trabajos de conformacion o, después de decapado y reduccion por laminacion en frio, obtener
superficies aptas para pintado o recubrimiento normal, sin exigencias de superficie especial, con un
buen acabado superficial.

— Nivel Ill: Es aquél que decapado, con o sin reduccion por laminacién en frio, permite obtener un
producto que, previo correcto tratamiento, es capaz de recibir recubrimientos especiales, electroli-
ticos, pinturas especiales o similares en que se requiere una superficie de alta calidad.

NOTA — Cuando las bobinas se entreguen sin decapar, la presencia de una delgada capa de 6xido adherente de colora-
cidn variable, no sera objeto de rechazo.

6.3 Aptitud al soldeo

Debe garantizarse la aptitud de las bandas y flejes al soldeo por procedimientos normales y homologados.
En el caso de productos sin decapar debe tenerse en cuenta la presencia de la capa de cascarilla. ~

7 TOLERANCIAS

7.1 Espesor

7.1.1 La medicién del espesor se podra hacer en cualquier punto del producto situado a no menos de
40 mm de los bordes longitudinales.

7.1.2 La tolerancias en espesor se indica en la tabla 3, entendida como la desviaciéaa'&iumnts
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