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Vorwort

Diese Norm wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN, Arbeitsausschuss NA 132-
01-04 AA ,Verkehrswege®, erarbeitet.

Bei der vorliegenden Norm handelt es sich um eine Produktnorm fiir den Bereich Wehrtechnik.

Anderungen
Gegeniiber VG 85212:1983-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) eckige Gelanderstitzen Form G und Form H hinzugefugt;
b) Werkstoffbezeichnungen dem aktuellen Stand angepasst;
c) englische Ubersetzung hinzugefigt;

d) Norm redaktionell Gberarbeitet.

Friilhere Ausgaben

VG 85212: 1978-03, 1983-01

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Profilteile, die fur feste, losnehmbare oder klappbare Gelanderstitzen verwendet werden.

Mithilfe weiterer genormter Einzelteile (Ubersicht siehe VG 85210) kénnen aus den Profilteilen vollstandige
Gelanderstlitzen zusammengesetzt werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN EN 754-7, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 7: Nahtlose
Rohre, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

DIN EN 10210-1, Warmgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau aus unlegierten Baustédhlen und aus
Feinkornbaustéhlen — Teil 1: Technische Lieferbedingungen

DIN EN 10220, Nahtlose und geschweil8te Stahlrohre — Allgemeine Tabellen fiir Mal3e und ldngenbezogene
Masse

DIN EN 10088-3, Nichtrostende Stdhle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeug, Stdbe, Walzdraht,
gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus korrosionsbestédndigen Stéhlen fiir allgemeine
Verwendung

DIN EN ISO 1127, Nichtrostende Stahlrohre — Mal3e, Grenzabmal3e und ldngenbezogene Masse

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Teil 1: Toleranzen fiir Ldngen- und WinkelmalBe ohne einzelne
Toleranzeintragung

VG 85210, Gelédnder fiir Schiffe — Baugrundsétze und Ubersicht fiir Gelénder

Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik Teil 1
WL 1.3952-1, Nicht magnetisierbarer austenitischer Stahl — X2CrNiMoN18-14-3 — Teil 1: Bleche

Documents

Document Sharing Hub

2

mCD - Stand 2009-03

é_Dpyright Deutsches Institut fAYr Normung e. V.
PFovided by IHS under license with DIN Licensee=Istanbul Teknik Universtesi/5956919001
No reproduction or networking permitted without license from IHS Not for Resale, 03/21/2016 04:36:55 MDT

Full document details: VG 85212 2008


http://www.avadocuments.com/doc/vg-85212-2008
http://www.avadocuments.com/doc/vg-85212-2008

VG 85212:2008-11

The English version is a translation. In case of dispute the German original will govern.

Foreword

This standard has been prepared by Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) of DIN, Technical
Committee NA 132-01-04 AA “Verkehrswege”.

The standard is a product standard in the field of defence technology.

Amendments

The following amendments have been made in comparison with VG 85212:1983-01:

a) square rail stanchions Type G and Type H have been added;
b) material designations adjusted to the current version;
c) the English translation has been added;

d) the standard has been editorially revised.

Previous editions

VG 85212: 1978-03, 1983-01

1 Scope

This standard applies to for shapes used for firm, loose taking or collapsible rail stanchions.

With the aid of further standardized components (for overview see VG 85210) the complete rail stanchions can
be put together from the shapes.

2 Normative references

The following referenced documents are indispensable for the application of this document. For dated references,
only the edition cited applies. For undated references, the latest edition of the referenced document (including
any amendments) applies.

DIN EN 754-7, Aluminium and aluminium alloys — Cold drawn rod/bar and tube — Part 7: Seamless tubes,
tolerances on dimensions and form

DIN EN 10210-1, Hot finished structural hollow sections of non-alloy and fine grain steels — Part 1: Technical
delivery conditions

DIN EN 10220, Seamless and welded steel tubes — General tables of dimensions and masses per unit length

DIN EN 10088-3, Stainless steels — Part 3: Technical delivery conditions for semi-finished products, bars, rods,
wire, sections and bright products of corrosion resisting steels for general purposes

DIN EN ISO 1127, Stainless steel tubes — Dimensions, tolerances and conventional masses per unit length

DIN ISO 2768-1, General tolerances — Part 1: Tolerances for linear and angular dimensions without individual
tolerance indications

VG 85210, Railings for ships — Directions for construction and synopsis for railings
Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik Teil 1

WL 1.3952-1, Non-magnetizable austenitic steel — X2CrNiMoN18-14-3 — Part 1: Plates
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3 Formen, MaRe, Massen

3.1 Allgemeines

Die Gelanderstiitzen werden in runde (Form A bis Form F) und eckige (Form G und Form H) unterschieden.
Die eckigen Gelanderstitzen sind so anzuordnen, dass die Flachen des Vierkantrohres immer im 45° Winkel zur

Schiffslangsachse stehen.

Die Langen der Profilteile sind mit den Mallen der fir den Zusammenbau der Gelanderstiitzen bendétigten
Einzelteile (wie z. B. StiitzenfliRe oder Gelenke) so abgestimmt, dass bei Verwendung in Gelanderstiitzen mit
durchgehenden Handlaufen die erforderliche Gelanderhéhe von 1 000 mm erreicht wird.

Bei Verwendung in Gelanderstitzen, an denen Handlaufe enden und/oder umgelenkt werden, sind die Langen

anzupassen.

Fir alle Male gelten die Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — g

3.2 MaRe, Massen

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Form A Form B und Form C und Form D
Form G Form H
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Rohr abgeflacht und geschlitzt, nicht angegebene Malle wie Form A.

Bild 1 — Profilteile fiir Gelanderstiitzen

Mafe in Millimeter
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