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The English version is a translation. In case of dispute the German original will govern.
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Vorwort

Diese Norm wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN, Arbeitsausschuss
NA132-02-05 AA ,Rohre und Rohrverbindungen®, erarbeitet.

Bei der vorliegenden Norm handelt es sich um eine Produktnorm flr den Bereich fir den Bereich
Flanschverbindungen.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berlhren
kénnen. Das DIN ist nicht daftr verantwortlich, einige oder alle diesbezuglichen Patentrechte zu identifizieren.

Die Festlegungen in dieser Norm sind ein Auszug aus den nachstehend genannten Normen. Es stimmen hin-
sichtlich der Mal3e und Kennbuchstaben Uberein:

die Einbaubeispiele mit DIN 2510-1;
die Bolzengewinde mit DIN 2510-2;
die Stiftschrauben mit DIN 2510-4;
die Sechskantmuttern mit DIN 2510-5;
die Dehnhtlsen mit DIN 2510-7;

die Einschraublocher mit DIN 2510-8.

Die Angaben hinsichtlich der Werkstoffe und der Kennzeichnung weichen von den genannten Normen ab.

Anderungen

Gegeniiber VG 85537:1991-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a)
b)
c)
d)

e)

Werkstoff 1.7258 in 1.7218 geandert;
Allgemeintoleranz ISO 2768 — m aufgenommen;
Bilder redaktionell Gberarbeitet;

englische Ubersetzung aufgenommen;

Norm redaktionell Uberarbeitet.

Frithere Ausgaben

VG 85537: 1971-08, 1981-07, 1982-03, 1991-07
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Foreword

This standard has been prepared by Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN, Technical
Committee NA 132-02-05 AA “Rohre und Rohrverbindungen”.

This standard is a product standard in the field of flange connections.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
rights. DIN shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

The stipulations in this standard are extracts from the standards listed as follows. With regard to the
dimensions and ID letters, this standard corresponds to:

— the installation examples in DIN 2510-1;
— the male thread in DIN 2510-2;

— the studs in DIN 2510-4;

— the hexagon nuts in DIN 2510-5;

— the extension sleeves in DIN 2510-7;
— the threaded holes in DIN 2510-8.

The details regarding the materials and the marking deviate from the standards listed.

Amendments

The following amendments have been made in comparison with VG 85537:1991-07:
a) the material 1.7258 has been amended to 1.7218;

b) the general tolerance ISO 2768 — m has been added;

c) the figures have been editorially revised;

d) the English translation has been added;

e) the standard has been editorially revised.

Previous editions

VG 85537: 1971-08, 1981-07, 1982-03, 1991-07
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Teile fir Schraubenverbindungen mit Dehnschaft, die auf Unterwasserfahrzeugen
angewendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

DIN 267-13, Mechanische Verbindungselemente —Technische Lieferbedingungen — Teil 13: Teile fiir Schrau-
benverbindungen mit besonderen mechanischen Eigenschaften zum Einsatz bei Temperaturen von —200 °C
bis +700 °C

DIN 267-29, Mechanische Verbindungselemente — Teil 29: Produktklassen fiir Teile fiir Schraubenverbindun-
gen zum Einsatz bei Temperaturen von —200 °C bis +700 °C

DIN 332-1, Zentrierbohrungen 60°— Teil 1: Form R, A, Bund C

DIN 2510-1, Schraubenverbindungen mit Dehnschaft — Teil 1: Ubersicht, Anwendungsbereich und Einbaubei-
spiele

DIN 2510-2, Schraubverbindungen mit Dehnschaft — Teil 2: Metrisches Gewinde mit groBlem Spiel, Nenn-
malle und Grenzmalle

DIN 2510-4, Schraubenverbindungen mit Dehnschaft — Teil 4: Stiftschrauben

DIN 2510-5, Schraubenverbindungen mit Dehnschaft — Teil 5: Sechskantmuttern

DIN 2510-7, Schraubenverbindungen mit Dehnschaft — Teil 7: Dehnhiilsen

DIN 2510-8, Schraubenverbindungen mit Dehnschaft — Teil 8: Einschraublécher fiir Stiftschrauben

DIN EN 10088-3, Nichtrostende Stdhle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeug, Stébe, Walz-
draht, gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus korrosionsbestdndigen Stéhlen fiir allgemeine
Verwendung

DIN EN 10269, Stahle und Nickellegierungen flir Befestigungselemente fiir den Einsatz bei erh6hten und/oder
tiefen Temperaturen

DIN EN 20273, Mechanische Verbindungselemente — Durchgangslécher fiir Schrauben

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Teil 1: Toleranzen fiir Ldngen- und Winkelmal3e ohne einzelne Tole-
ranzeintragung

VG 85539, Nicht magnetisierbare und nichtrostende Schrauben und Muttern — Werkstoffe und Kenn-
zeichnung; Text Deutsch und Englisch

Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik Teil 1
WL 1.3952-1, Nicht magnetisierbarer austenitischer Stahl — X2CrNiMoN18-14-3 — Teil 1: Bleche

WL 2.0880, Kupfer-Nickel-Knetlegierung — CuNi17Mn5AI2Fe — Stangen

Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt Teil 1

WL 1.4548-2, Luft- und Raumfahrt — Aushértender nichtrostender Chrom-Nickel-Kupfer-Stahl mit etwa
0,05C-16Cr-4Cu-4Ni — Teil 2: Stangen und Schmiedestiicke

WL 2.4654, Hochwarmfeste Nickellegierung mit etwa 0,06C-19Cr14Co-4Mo-3Ti-1,4Al— Stangen und
Schmiedestlicke
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