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The English version is a translation. In case of dispute the German original will govern.
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Vorwort

Diese Norm wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN, Arbeitsausschuss
NA 132-02-01 AA ,Leistungserzeugung, Vortrieb, Hilfsmaschinen®, erarbeitet.

Bei der vorliegenden Norm handelt es sich um eine Produktnorm flir den Bereich Vortriebsanlagen.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. Das DIN ist nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Anderungen

Gegeniiber VG 85647:1982-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Titel gedndert;

b) Normative Verweisungen aktualisiert;

c) Abschnitt 7 und 8 Uberarbeitet;

d) Bilder Uberarbeitet;

e) Anhang A (normativ) ,Formblatt‘ erweitert;

f)  englische Ubersetzung aufgenommen;

g) Aufbau der Norm an die aktuellen Gestaltungsregeln angepasst.

Friilhere Ausgaben

VG 85647: 1982-11
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Foreword

This standard has been prepared by the Shipbuilding and Marine Technology Standards Committee (NSMT)
of DIN, Technical Committee NA 132-02-01 AA “Power generation, Propulsion, Auxiliary engine”.

This standard is a product standard in the field of screw propellers.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
rights. DIN shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.
Amendments

This standard differs from VG 85647:1982-11 as follwos:

a) title has been amended;

b) normative references have been updated;

c) Clauses 7 and 8 have been revised,;

d) figures have been revised;

e) Annex A (normative) “Form” has been extended;

f)  English translation has been added;

g) structure of this standard has been adapted to the latest formatting rules.

Previous editions

VG 85647: 1982-11
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1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir die Instandsetzung von Propellern und Propellerfligeln aus metallenen Werkstoffen.

In dieser Norm werden sowohl Propeller als auch Propellerfliigel mit Propeller bezeichnet.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die An-
wendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Aus-
gabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (ein-
schlieRlich aller Anderungen).

AQAP 2131, NATO-Qualitétssicherungsanforderungen fiir Endpriifung")

BV, Heft 1050, Erzeugnisse aus metallischen Werkstoffen, Schwei3zusétze und Schweillhilfsstoffe — Qualifi-
kation — SchweiBverbindungen)

BV, Heft 2000-1, Antriebsanlagen fiir Uberwasserkampfschiffe')

DIN EN ISO 17636-1, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Durchstrahlungspriifung —
Teil 1: Réntgen- und Gammastrahlungstechniken mit Filmen

DIN EN ISO 17636-2, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Durchstrahlungspriifung —
Teil 2: Réntgen- und Gammastrahlungstechniken mit digitalen Detektoren

DIN EN ISO 19232-1, Zerstérungsfreie Priifung — Bildglite von Durchstrahlungsaufnahmen — Teil 1: Ermitt-
lung der Bildgiitezahl mit Draht-Typ-Bildgditepriifkbrper

DIN EN ISO 19232-4, Zerstérungsfreie Priifung — Bildgiite von Durchstrahlungsaufnahmen — Teil 4: Experi-
mentelle Ermittlung von Bildglitezahlen und Bildglitetabellen

TL A-0032 Teil 2, Technische Lieferbedingungen — Verpackung — Kennzeichnung — Kennzeichnen der Pa-
ckungen — Verpackungsstufen A, B, C, H, T')

TL 8100-0102, Technische Lieferbedingungen — Verpackung — Materialschutz durch K/V — Verpackungs-
stufen (VerpSt) H und TY

VG 95577, Magnetische Vermessung — Vermessen von Gerdten — Grundsétze, Verfahren, Bescheinigungen

VG 95578, Magnetische Vermessung — Permeabilitdtsmessung — Grundsétze, Verfahren

1) Zu beziehen bei: Bundesamt fur Ausristung, Informationstechnik und Nutzung der Bundeswehr (BAAINBw), Post-
fach 30 01 65, 56057 Koblenz oder www.baain.de.
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1 Scope
This standard applies to the repair of propellers and propeller blades made of metal materials.

In this standard both propellers and propeller blades are referred to as propellers.

2 Normative references

The following documents, in whole or in part, are normatively referenced in this document and are indispensa-
ble for its application. For dated references, only the edition cited applies. For undated references, the latest
edition of the referenced document (including any amendments) applies.

AQAP 2131, NATO quality assurance requirements for final inspection)

BV, Heft 1050, Erzeugnisse aus metallischen Werkstoffen, Schweil3zusétze und Schweillhilfsstoffe — Qualifi-
kation — SchweiRverbindungen')

BV, Heft 2000-1, Antriebsanlagen fiir Uberwasserkampfschiffe

DIN EN ISO 17636-1, Non-destructive testing of welds — Radiographic testing — Part 1: X- and gamma-ray
techniques with film

DIN EN ISO 17636-2, Non-destructive testing of welds — Radiographic testing — Part 2: X- and gamma-ray
techniques with digital detectors

DIN EN ISO 19232-1, Non-destructive testing — Image quality of radiographs — Part 1: Determination of the
image quality value using wire-type image quality indicators

DIN EN ISO 19232-4, Non-destructive testing — Image quality of radiographs — Part 4: Experimental evalua-
tion of image quality values and image quality tables

TL A-0032 Part 2, Technische Lieferbedingungen — Verpackung — Kennzeichnung — Kennzeichnen der
Packungen — Verpackungsstufen A, B, C, H, T1)

TL 8100-0102, Technical specifications — Packaging, materiel protection by means of preservation and pack-
aging — Packing levels H and T

VG 95577, Magnetic item ranging — Measure of equipment — Principles, procedures, certificates

VG 95578, Magnetic item ranging — Measuring of permeability — Principles, procedures

1) Obtainable from: Bundesamt fiir Ausriistung, Informationstechnik und Nutzung der Bundeswehr (BAAINBw), Post-
fach 30 01 65, 56057 Koblenz or www.baain.de.
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3 Instandsetzungsklassen

In Tabelle 1 sind die Definitionen und Anforderungen der Instandsetzungsklassen A bis C aufgefihrt.

Tabelle 1 — Instandsetzungsklassen

Instandsetzungsklasse Anforderungen und Definitionen

Nach Durchfiihrung einer Instandsetzung miissen
alle der urspringlichen Fertigung zugrunde gelegten
Toleranzen eingehalten und alle Funktionen des Pro-
pellers voll erfiillt werden.

A

Infolge technischer Grenzen ist es nicht notwendig,
dass nach der Instandsetzung alle Toleranzen einge-
halten sind und der Propeller alle Funktionen voll
erfullt.

Nach Durchfiihrung einer Instandsetzung ist ein Be-

c trieb noch mit Einschrankungen maglich.2

a8  Eine spatere Instandsetzung nach Instandsetzungsklassen A und B wird nicht ausgeschlossen.

4 Anforderungen

4.1 Angaben des Auftraggebers

Vor Beginn der Instandsetzung sind vom Auftraggeber anzugeben bzw. zur Verfligung zu stellen:
— Fertigungszeichnung;

— letztes Aufmald mit Soll- oder Istwerten;

— Werkstoffunterlagen;

— Angaben der bisherigen Stempelungen (entsprechend Zeichnungen und/oder Lieferspezifikation).

4.2 Kaliberdorne und Schablonen

Kaliberdorne und Schablonen sind dem Instandsetzungswerk zur Verfigung zu stellen, oder es ist anzugeben,
wonach zu arbeiten ist (siehe 4.4.2.4 und 5.3).
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In Table 1 are the terms and requirements for the repair class A to C described.

Table 1 — Repair classes

Repair class Customer details and definition

After completion of the repairs, all the tolerances

A defined at the time of initial manufacture shall be
adhered to and the propeller shall wholly fulfil all its
functions.
As a result of technical limitations, it is not necessary

B after repair for all the tolerances to be adhered to and
the propeller to wholly fulfil all its functions.

C After completion of the repairs, operations are still

. A a
possible with limitations.
@ This does not rule out a later repair according to repair classes A or B.

4 Requirements

4.1 Customer details

Before the repair work commences, the customer shall submit or provide the following:

— production drawing;

— latest measurements with target or actual values;

— material documents;

— details about the previous stampings (in accordance with drawings and/or delivery specification).

4.2 Plug gauges and templates

Plug gauges and templates shall be made available to the repair workshop or details shall be given on which
the work performed shall be based (see 4.4.2.4 and 5.3).

Copyright Deutsches Institut fAYzr Normung e. V.
Provided by IHS under license with DIN
No reproduction or networking permitted without license from IHS

Full document details: VG 85647 2014

Documentsg

Document Sharing Hub

Licensee=Istanbul Teknik Universtesi/5956919001
Not for Resale, 03/21/2016 02:10:31 MDT



http://avadocuments2026.com/doc/vg-85647-2014
http://avadocuments2026.com/doc/vg-85647-2014

VG 85647:2014-09

4.3 Besichtigung und Befundaufnahme

4.3.1 Befundsymbole

Berichte/Befunde sind unter Verwendung der folgenden Symbole (siehe Tabelle 1) — gegebenenfalls in einem
Formblatt (siehe Anhang A) — zu protokollieren.

Tabelle 2 — Befundsymbole

Symbol Bemerkung
Verbogene Kanten (Angaben: nach vorn oder hinten ver-
N\ bogen, Verbiegung in Winkelgraden, sichtbare Lange)
N\/“w Durchgehender Riss (sichtbare Lange angeben)
55495 Oberflachenrisse
* Ausgebrochene Stelle (max. Wanddicke angeben)
- Kantenschaden

Kanten sehr dinn

Korrosionseinwirkung

Lochfra® (max. Tiefe angeben)

Leichte Kavitations-Erosion

K] grobe Kavitations-Erosion (max. Tiefe angeben)
Q} Vorhandene Schwei3stellen
(7 Schirfstellen
N4 Provisorische Bearbeitung

4.3.2 Besichtigung am Schiff

Hierbei ist zu entscheiden, ob der Propeller zur Instandsetzung abgenommen werden soll. Uber die Besichti-
gung ist ein Bericht anzufertigen. Zusatzlich ist das Formblatt nach Anhang A auszufiillen und dem Bericht als
Anlage beizufligen.

4.3.3 Befundaufnahme im Instandsetzungswerk

Die Ist-Male des Propellers sind mit Messverfahren nach BV, Heft 2000-1 zu ermitteln; der Umfang der Mes-
sungen ist nach Art der Beschadigungen festzulegen.

Risse und andere Beschadigungen, wie Poren, Kavitationsschaden usw. sind durch Sichtprifung oder andere
geeignete Prifverfahren festzustellen. Bei Einzelfligeln sind zusatzlich Dicht- und Passflachen zu prifen.

Der amtliche Gliteprifer ist hinzuzuziehen. Uber die Befundaufnahme ist ein Bericht anzufertigen (Formblatt
siehe Anhang A).
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